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4.2-aa-02

VA = Verfahrensanweisung

Magilgsgrfnt' v |AA = Arbeitsanweisung “A:A
Handbuch FB = Formblatt I.EITEH“

PA = Prifanweisung

Titel: RoboterschweiBanlage Nr.: HACA 4.2-AA-02 |

1. Zweck / Ziel:

Automatisiertes Schweien von Einzelteilen aus Stahl, Edelstahl und Alu.
2. Geltungsbereich:

Einrichten und Bedienen der Anlage im Bereich Metallfertigung

3. Beschreibung der Inhalte:

3.1 Einrichten

Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn prifen:

. PrGfposition der Brenner

. SchweiBprogramme

. SchweiBdraht, Schweillbrenner richtig

. Vorrichtung

- Handlingsroboter und Programm flr Handling

- Transportgestell fur fertige Bauteile

3.2 Bedienen

- Einzelteile einlegen und Einlegeposition prufen

. Freigabe auslésen zum ,,Bearbeiten,,

. Richtige Anzahlfertiger Bauteile (Qualitat i.O., Sauber) zum nachsten Arbeitsplatz
. Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten

3.3 Prufen

Erststuckprufung:

- Pro Schicht und Charge auf SchweiSnahte in Ordnung (Form und Lagerichtig)
- StichmaRe mit Pruflehre

. SchweiRnahtprafung

3.4 Instandhaltung und Wartung

Nach Verfahrensanweisung ,,Wartung”

Mindestwartungsintervall ... ... .. (Durchfihrung ist in Checkliste Wartung zu dokumentieren)

4. Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:

Bedienungsanleitung der Anlage
Sicherheitsdatenblatter der benutzten Komponenten
Arbeitssch utzvorsch riften

Wartungsplan

Form blatt C heckliste Wartu n g

VA Wartung

AA Werker Selbstprifung

5. Ablauf:
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Freigabe:

Erstellt:

Freigegeben

Name: X [v noll, 2022-07-12]-Freigabe-offen

Name: X [v helwig, 2022-07-15]-Freigabe-offen
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