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VA = Verfahrensanweisung

Mag‘;‘gsx”t' v |AA = Arbeitsanweisung “A:A
Handbuch FB = Formblatt I.EI'EH“

PA = Prifanweisung
Titel: Biegen Nr.: HACA 4.2-AA-08 |

1. Zweck / Ziel:

Biegen von Rohren und Profilen nach Zeichnung

2. Geltungsbereich:

Einrichten und Bedienen der Anlage im Bereich Metallfertigung

3. Beschreibung der Inhalte:

3.1 Einrichten

Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn prifen:

- Einrichten nach Zeichnung, Biegewerkzeug nach Einrichtplan
- Materialbereitstellung

- Personliche Schutzausristung

- Transportgestell bereitstellen

3.2 Bedienen

- Material einlegen, Naht auf neutrale Phase (s. Bild)

- Beim Einlegen auf Anschlagposition achten !

- Anzahl der Biegungen gemal Zeichnung

3.3 Prufen

laufende Uberwachunag:

- visuell Begutachtung (keine Faltenbildung und keine
Oberflachenrisse zulassig)

- Prifanweisung 730402 /1

3.4 Instandhaltung und Wartung

Nach Verfahrensanweisung ,Wartung“
Mindestwartungsintervall ........ (Durchfihrung ist in Checkliste Wartung zu dokumentieren)

4. Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:

Bedienungsanleitung der Anlage
Arbeitsschutzvorschriften
Wartungsplan

Formblatt Checkliste Wartung
VA Wartung

AA Werker Selbstprifung

5. Ablauf:
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