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4.2-3a-62

VA = Verfahrensanweisung

Management- v |AA = Arbeitsanweisung “A:A

System

Handbuch FB = Formblatt I.EI'EH“

PA = Prifanweisung

Titel: SchweiBautomat Stahler Nr.: HACA 4.2-AA-62 |

1. Zweck / Ziel:

Automatisiertes SchweiRen von Leitern aus Stahl

2. Geltungsbereich:

Einrichten und Bedienen der Anlage im Bereich Metallfertigung

3. Beschreibung der Inhalte:

3.1 Einrichten / Risten
Nur durch Meister / Einrichter / Bediener

Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn prifen:
* Position der Brenner

* SchweiRprogramme

* Schweildraht, Schweillbrenner richtig

* Transportgestell fir fertige Bauteile

3.2 Bedienen

* Einzelteile einlegen und Einlegeposition prifen

* Freigabe auslésen zum ,Bearbeiten”

* Richtige Anzahl fertiger Bauteile auf Transportgestell zum nachsten Arbeitsplatz

3.3 Prufen

Erststuckprufung:

* Pro Schicht und Charge auf Schweilnahte in Ordnung (Form- und Lagerichtig)
* Stichmafe mit Pruflehre

* SchweiBnahtprafung

Fortlaufend:

Prifanweisung

AA Werker - Selbstprufung

3.4 Instandhaltung und Wartung

Nach Verfahrensanweisung ,Wartung“
Mindestwartungsintervall ........ (Durchflhrung ist in Checkliste Wartung zu dokumentieren)

4. Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:

Bedienungsanleitung der Anlage
Arbeitsschutzvorschriften
SchweilSerprifung

Formblatt Checkliste Wartung
VA Wartung

AA Werker Selbstprifung

5. Ablauf:
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Freigabe:
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