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Titel: Alpha Matchcode Nr.: HACA 5.2-AA-09 |
1. Zweck / Ziel:

Vermeidung uneinheitlicher Matchcode-Eingaben in der HACA- Datenerfassung durch vordefinierte
Matchcodes.

2. Geltungsbereich:

TB, QS, AV, EK, VK, VS, GL

3. Beschreibung der Inhalte:

* Erlauterung der Eingabekriterien, zum Anlegen von Matchcodes.
4. Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:

5.2-AA-01-0 Stlcklistenverwaltung

5.2-AA-04-4 Teilestamme

5.2-AA-06-0 Anlegen von Teilenummern, fur Ersatzsteile und verkaufsfahige Baugruppen
5.7-AA-01-1 Datensicherung fur Benutzer mit Bildschirmarbeitsplatze

5. Ablauf:

alpha
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