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VA = Verfahrensanweisung

Mag?gfem;nt' v |AA = Arbeitsanweisung “A:A
Handbuch FB = Formblatt lEI'EHn

PA = Prifanweisung
Titel: Pruflehre fur Hutprofil, roh Nr.: HACA 5.5-AA-07 |
1. Zweck / Ziel:

Um den standig steigenden und hohen Kundenerwartungen gerecht zu werden, ist es erforderlich die
Qualitat und somit auch die Sicherheit der HACA Fallschutzschienen kontinuierlich zu verbessern und

auszubauen. Die Aufgefuhrte Priflehre soll bei der Erfullung der gestellten Qualitatsrichtlinien in
Bezug auf Malhaltigkeit und Oberflachenbeschaffenheit der Hutprofile behilflich sein.

2. Geltungsbereich:

Externe Fertigungsstatten sowie die HACA- Bereiche, Wareneingang und Qualitatssicherung.
3. Beschreibung der Inhalte

* Beschreibung der Pruflehre

* Handhabung und Verwendung der Priflehre

* PrGfmenge

* MalBnahmen bei fehlerhaften Teilen
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5. Handhabung und Verwendung der Priiflehre:

Bild Nr.2 Ermitteln Groiit-/ Kleinstmal?, Bild Nr.3 Ermitteln Grolt-/ Kleinstmal},
Flanschbreite. Aulenmal.

Bild Nr.4 Ermitteln Gesamtgeometrie,' einschliellich Profiltiefe u. Innenmalk.

6. Prufablauf:
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Ermitteln der geltenden GréBtmaRe

1. 1. Bild Nr.2: GroBtmaR- Flanschbreite (GR). Der Flansch muss in die Lehre passen.
Das Grostmals darf nicht Uberschritten werden!

2. 2. Bild Nr.3: GroRtmals- AuBenmaR (GR). Die Lehre muss das Profil umschliefSen.
Das GrofstmaR darf nicht Uberschritten werden!

3. Bild Nr.4: Gesamtgeometrie einschlieflich Profiltiefe u. Innenmals (GR). Die Lehre muss leicht Gber
das Profil gehen. Lasst sich die Lehre Uber das Profil stecken?
Lauft der Zapfen leicht und sauber im Profil?

Ermitteln der geltenden KleinstmaRe

1. 1. Bild Nr.2: KleinstmaR- Flanschbreite (KL). Der Flansch darf nicht in das Kleinstmal§ der Lehre
passen.
Das KleinstmalS darf nicht unterschritten werden!

2. Bild Nr.3: Kleinstmal- AuBenmals (KL). Die Lehre darf das Profil nicht umschlieRen.
Das KleinstmalS darf nicht unterschritten werden!

Die Freigabe ist zu erteilen, wenn alle Prufschritte mit I.O beurteilt werden.
7. Priifmenge

Es muss bei jeder Lieferung ein Bund = 50 St, je GroRe geprift werden
MaBnahmen bei fehlerhaften Teilen:

Werden bei der Prufung fehlerhafte Profile gefunden, so sind diese auszusortieren und zu Sperren. In
diesen Fall ist das weitere Vorgehen und der Prufumfang, mit der QS abzusprechen.
9. Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:
Zeichnung: 435.03.24
Zeichnung: 435.03.25
FB-5.1-FB-10 WE Prufprotokoll
AA-5.5-AA-09 Prafnorm WE
PA-5.1-PA -03 Prufnorm 3200 WE
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