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4.2-pa-02

Management-
System
Handbuch

VA = Verfahrensanweisung

AA = Arbeitsanweisung

FB = Formblatt

HALA
LEITERN

v |PA = Prufanweisung
Titel: Mont?ge und Einstellung Nr.: HACA 4.2-PA-02
Fallschutzlaufer
Lfd. Prifmerkmal Messgerat .. N . |mogliche MaBBnahmen
Nr. |Soll-/Grenzwert |Prufnorm Prufstelle Prufumfang Dokumentation Fehler bei Fehler
- Prozess
stoppen,
Prozessfreigabe ( AG Karte ;/or esetzten
1  |Erstickprifung) visuell Meist 1/AB Lohnschein Falsch info?’mieren
beinhaltet Punkt 13 Aufkleber i ’
Verbesserung
veranlassen
- Prozess
stoppen,
0,
2 |Kantenausflhrung |visuell PR Meist 1096 4.2-FB-05 Kanten scharf l\/orges_etzten
20%/A informieren,
Verbesserung
veranlassen
- Prozess
stoppen,
o . .
3 |Nietung Schekel visuell PR Meist 109/(’ 4.2-FB-05 N|etkopf__n|cht l\/orges'etzten
20%/A ausgepragt informieren,
Verbesserung
veranlassen
- Prozess
stoppen,
Vorhandensein . . 100% Vorgesetzten
4 beider Federn visuell PR Meist 20%/A 4.2-FB-05 Federn fehlen informieren,
Verbesserung
veranlassen
- Prozess
stoppen,
Sicherungsscheibe falsch -
i 0,
5 [vorhanden visuell, PR Meist |00 4.2-FB-05 eingebaut, | orgesetzten
Festsitz Fingerprobe 20%/A . . informieren,
. . nicht gesichert
Sicherungsscheibe -
Verbesserung
veranlassen
- Prozess
stoppen,
Verschraubung o Schrauben .
6 |Gehdauseteil visuell PR Meist 100% 4.2-FB-05 fehlen, zu l\/orges'etzten
- 20%/A informieren,
durchgefihrt locker i
Verbesserung

veranlassen
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Vorhandensein:

- Prozess

stoppen,
LIﬁ:gellager (8 Stck.) Fehlen, i
. o _—

7 |Kunststoffgleitrollen v!suell, PR Meist 109/0 4.2-FB-05 schwerga)nglg, Vorgesetzten
( 4 Stck.) Fingerprobe 20%/A drehen sich informieren,
Laufeigénschaften : nicht .

) NN Verbesserung
Leichtgangigkeit
veranlassen
- Prozess
stoppen,
vorgeschriebene Fehlen, -
Richtung beim . . 100% R schwer-gangig,|Vorgesetzten

8 EinfUhren des Laufschiene PR Meist 20%/A 4.2-FB-05 drehen sich informieren,

Laufers beachten nicht -
Verbesserung
veranlassen
- Prozess
Abstand zw. _stoppen,
Klemmschieber und | ..
9 [Bremsexzenter Fuhlerlehren PR 100% 4.2-FB-05 2u groB, u l\/orges'etzten
02-1048 klein informieren,
nach Vorgabe i
AA- 4.2-39
Verbesserung
veranlassen
- Prozess
stoppen,
rote Signalfarbe an o .
10 |Stellschraube visuell PR Meist  |£00% 4.2-FB-05 Farbe fehlt  |vorgesetzten
20%/A informieren,
vorhanden -
Verbesserung
veranlassen
- Prozess
stoppen,
Gelbe -
Kennzeichnung am | . . 100% R Vorgesetzten
11 Gehiuse visuell PR Meist 20%/A 4.2-FB-05 Farbe fehlt informieren,
vorhanden -
Verbesserung
veranlassen
- Prozess
stoppen,
Haben die -

12 |Karabinerdie e PR Meist |100% 4.2-FB-05 fehit vorgesetzten
geforderte informieren,
Kennzeichnung? -

Verbesserung
veranlassen
- Prozess
Kennzeichnung und _stoppen,
Prufplakette auf o
13 |Laufer vorhanden, |visuell PR Meist 105,“’ 4.2-FB-05 fehlt / falsch Vorgesetzten
. 20%/A informieren,
Prifblatt i
ausgestellt Verbesserung

veranlassen
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- Prozess
stoppen,
<Funktion> -
Fallversuch max.  |montierte . groBer max. |Vorgesetzten
14 850 mm (Prufung It.|Edelstahlschiene Meist Q5 |1/A 4.2-FB-05 Bereich informieren,
EN 364) -
Verbesserung
veranlassen
Bemerkung:
Erklarung: 1.< > Istwerte sind zu dokumentieren
PR = Produktion 2.Priflinge aus Funktionstest sind dem Auftrag nach Sonderprifung durch den Meister
AB = Aufragbeginn zuzufihren
A = Auftrag 3.Archivierung 4.2-FB-05 durch Meister
AG = Arbeitsgang 4.Besonderheiten/Ah Eichungen/Anderungen sind in 4.2-FB-05 zu dokumentieren
5 Flr Reparaturen ist vorliegende PA_auler Punkt 11. ebenso gultig

2. Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:

Sicherheitsdatenblatter der benutzten Komponenten.
Arbeitsschutzvorschriften.

4.2-FB-04 Checkliste Wartung
4.2-FB-05 Seriennummernprotokoll

4.2-AA-16 Fallschutzlaufer

4.2-AA-19 Montage Seegerring f. Fallschutzldufer
4.2-AA-20 Werker Selbstprifung

4.2-AA-39 Einstellung Fallschutzlaufer
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