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Management-
System
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VA = Verfahrensanweisung

AA = Arbeitsanweisung

FB = Formblatt

PA = Prifanweisung

HALA
LEITERN

Titel: Kriterien Produktqualitat

nach tzn ZP 21

Nr.: HACA 5.2-PA-02

Prifung- WE
. Einhaltung
. Verzinkt Vorgaben an der
Dienst Verzinker gemaR Vorgaben
Leist. |Bezeichnung VK-Nr. , .
Nr. B__estelltext . in Lohnschein
HS HZ/SA (Uber DIN 50976 hinaus) Rl\?terlegen-
Verzinkt HACA
01
) 0529210102 Teile sind
3;;2% 82:3232; gg 01 Ober_‘ﬂéchensauber Zu |- vjsuell nach
- 0529280108 |v v |verzinken. Bohr und Prifnorm
27/54 Gelander tZn N .
27/67  |Gelander f. Gr.5-7 tzn 01 Stanzlocher sind zu 32000
0529280106 verputzen.
01 581510
Ruckenschutzbugel %a. Teile sind
27/70 |tZn Oberflachensauber zu |- visuell nach
27/71  |Ruckenschutzblgel tZn v |verzinken. Bohr und Prifnorm
27/247 |Ruckenschutzblgel- grof Stanzlécher sind zu 32000
tZn verputzen.
01 - visuell, nach
0529660107 Priafnorm
01 Teile sind 32000
27/93  |Fallschutzsch.Gr. 7 tZn 14559660110 Oberflachensauber zu |- Priiflehren,
Fallschutzsch.Gr.10 tZn . .
27/94 Fallschutzsch.Gr.13 £Zn 01 verzinken. Bohr und Hutprofil-
27/95 P 0529660113 Stanzlécher sind zu veredelt ID Nr.
Fallschutzsch.Gr.21 tZn v v ;
27/96 Fallschutzschiene tZn 01 verputzen. Zinknasen an |11-177,
27/1144 Fallschutzsch. m 0529660121 den enden und auf den |11-186,
27/1209 Sonderlochun.g t'Zn 01 Laufflachen sind zu 11-187
0529669007 entfernen. -Priflehre, f.
01 Lochabstand
0529669008 ID Nr. 02-088
Schiene f. waagr. Fallsch. Teile sind
tZn Oberflachensauber zu
27/329 |Schiene f. waagr. Fallsch. verzinken. Bohr und _ visuell nach
27/330 |tZn v Stanzlécher sind zu PrUfnorr'n
27/615 |Schiene f. waagr. Fallsch. verputzen. Zinknasen an 32000
27/616 [tZn den enden und auf den

Schiene f. waagr. Fallsch.
tZn

Laufflachen sind zu

entfernen.
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Lochblechstufe 600x200
mm tZn
Lochblechstufe 800x200
mm tZn
Lochblechstufe
%ﬁi(l) 1000x200 mm tZn AufRen u. Innen
Lochblechstufe 800x275 ) s
27/142 mm tZn einwandfrei
27/143 feuerverzinkt, - visuell, nach
Lochblechstufe L -
27/144 Stirnflachen plan und Prifnorm
1000275 mm tZn : )
27/292 ohne Zinkverdichtungen.|32000
Lochblechstufe 600x275
27/796 mm tZn Standartmuster
21/797 Lochblechstufe 600x225 -12000-105/1
27/798
mm tZn
Lochblechstufe 800x225
mm tZn
Lochblechstufe
1000%225 mm tZn
Lochblechendstufe éﬁ]fif:nlé'frlginen
27/710 600x200 mm tZn feuerverzinkt, - visuell, nach
Lochblechendstufe . -
27/711 Stirnflachen plan und Prafnorm
800200 mm tZn : )
27/712 ohne Zinkverdichtungen.|32000
Lochblechendstufe
1000%225 mm £Zn Standartmuster
-12000-105/1
27/157 Haltegriff einschiebbar - y!suell, nach
27/257 tZn ) Prifnorm
Halteblgel tZn 32000
, . Teile sind Ober-
27/182 Wandbefestigungsbugel flachensauber zu - visuell, nach
27/196 tZn 01 verzinken. Bohr und Prifnorm
Wandanschlussteil tZn 0529430200 .
27/835 . Stanzlécher sind zu 32000
Wandanschlussteil tZn
verputzen
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