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VA = Verfahrensanweisung

Mar;a;\/gteérrfnt— AA = Arbeitsanweisung “A:A
Handbuch FB = Formblatt I-EITEH“
v |PA = Prufanweisung
Titel: Kriterien Produktqualitat . . PA
nach tzn ZP 21 Nr.: HACA 5.2-PA-02
Prifung- WE
. Verzinkt Vorg_aben an Einhaltung
Dienst Verzinker gemaR der Voraaben
Leist. |Bezeichnung VK-Nr. Bestelltext in Lohnsghein
Nr. HS|HZ|SA (gber DIN 50976 hinterlegen- AV
hinaus)
Verzinkt HACA
27/52 |Gelander tzn 01 0529210102 g‘?frﬁéﬁﬂensauber
27/53 |Gelander tZn 01 0529280108 v v |zu verzinken. Bohr |- visuell nach
27/54 |Gelander tZn 01 0529280106 und Stanzlé')c-her sind Prifnorm 32000
27/67 |Gelander f. Gr.5-7 tZn 01 581510
zu verputzen.
Ruckenschutzblgel %a. Teile sind
27/70 |tZn Oberflachensauber .
27/71 |Ruckenschutzblgel tZn v |zu verzinken. Bohr P:J?ﬁglmgégoo
27/247 |Ruckenschutzblgel- grol8 und Stanzl6cher sind
tZn zu verputzen.
o - visuell, nach
Teile sind ; !
. Prifnorm 32000
27/93 Ea::scﬂ“tzscﬂ'gr'l7ottzz” 01 0529660107 Oberﬂa.Chkensa;bfr - Priflehren,
27/94 |rallschutzsch.Gr.10tzn 41 4559660110 zu verzinken. BONr - o).
27 Fallschutzsch.Gr.13 tZn und Stanzlocher sind
/95 Fallschutzsch.Gr 21 t7 01 0529660113 v v ¢ veredelt ID Nr.
27/96 | 2ISChutzsch.br.2L tZn 59 6559660121 zu verputzen. 11-177, 11-186
Fallschutzschiene tZn Zinknasen an den ! !
27/1144 Fallschutzsch. m 01 0529669007 enden und auf den 11-187
27/1209 S C 01 0529669008 . . -Priflehre, f.
onderlochung tZn Laufflachen sind zu Lochabstand 1D
entfernen. Nr. 02-088
Schiene f. waagr. Fallsch. -gebl(leerﬂsér;?]ensauber
tZn .
27/329 |Schiene f. waagr. Fallsch. lzjlrju;/esz:zlglz(leoréhicr)rs]:nd
27/330 |tZn v |70 verputzen - visuell, nach
27/615 |Schiene f. waagr. Fallsch. Zinknapsen an- den Prafnorm 32000
27/616 th_ enden und auf den
Schiene f. waagr. Fallsch. Laufflachen sind zu
tZn entfernen.
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27/140
27/141
27/142
27/143
27/144
27/292
27/796
27/797
27/798

Lochblechstufe 600x200
mm tZn

Lochblechstufe 800x200
mm tZn

Lochblechstufe
1000%200 mm tZn
Lochblechstufe 800x275
mm tZn

Lochblechstufe
1000%275 mm tZn
Lochblechstufe 600x275
mm tZn

Lochblechstufe 600x225
mm tZn

Lochblechstufe 800x225
mm tZn

Lochblechstufe
1000%225 mm tZn

Auflen u. Innen
einwandfrei
feuerverzinkt,
Stirnflachen plan und
ohne
Zinkverdichtungen.
Standartmuster
-12000-105/1

- visuell, nach
Prifnorm 32000

27/710
27/711
27/712

Lochblechendstufe
600%x200 mm tZn
Lochblechendstufe
800%200 mm tZn
Lochblechendstufe
1000%225 mm tZn

Aufen u. Innen
einwandfrei
feuerverzinkt,
Stirnflachen plan und
ohne
Zinkverdichtungen.
Standartmuster
-12000-105/1

- visuell, nach
Prufnorm 32000

Haltegriff einschiebbar

27/157 7 - visuell, nach
27/257 Haltebiigel tZn Prifnorm 32000
. ; Teile sind Ober-

27/182 }E/;z;ndbefestlgungsbugel flachensauber zu visuell. nach
27/196 Wandanschlussteil tZn 010529430200 verzmlfen. Bolhr und Prifnorm 32000
27/835 . Stanzldcher sind zu

Wandanschlussteil tZn

verputzen

Wandanker f. Podest-lang

tzn Teile sind
27/250 |Wandanker f. Podest-lang Oberflachensauber
27/874 |tZn - visuell, nach

27/875
27/296

Wandanker f. Podest-kurz
tZn
Wandanker f. Podest-lang
tZn

zu verzinken. Bohr
und Stanzlocher sind
ZU verputzen.

Prifnorm 32000

27/131
27/190
27/192
27/194
27/195
27/197
27/216
27/245

Leiteranschlussteil tZn
Leiteranschlussteil tZn
Leiteranschlussteil tZn
Leiteranschlussteil tZn
Leiteranschlussteil tZn
Leiteranschlussteil tZn
Leiteranschlussteil tZn
Leiteranschlussteil tZn

01 0544620020
01 0528420000
01 0528430100
01 0528440100
01 0528450100
01 0529430100
01 0529440100
01 0529450100

Teile sind
Oberflachensauber
und glatt zu
verzinken.
Abtropfstellen, Bohr
und Stanzlocher sind
zu verputzen.

- visuell, nach
Prifnorm 32000
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Bitte darauf achten,

Holmbugel LA dass die
27/225 |Holmbugel tZn 01 0529143000 eingezogenen - visuell, nach
27/929 |Holmbugel LA .
- Holmenden glatt u.  |Prafnorm 32000
27/931 |Holmbugel tZn 5 fre kel “fleh
27/937 |Holmbiigel tZn 01 0529033000 rei von Pic eln u. - Iiru ehre-
57/1011 |Holmbiigel tZn 01 0528143000 Abtropfstellen sind. |Hulse f.
g€ 01 0529143100 Keine Zinknasen Steckbarkeit
27/1127 |Holmverlangerung - 01 0529043000 l3ssi der Holmbagel
27/933 |gerade tZn > Zulassig. er rolmbuge
- 01 0528043000 Eingezogene ID Nr. 02-95
27/966 |Holmverlangerung- Hol q f
erade tZn oimenden aut |
g MaRBhaltigkeit prufen.
Teile sind
Oberflachensauber
01 und glatt zu
27/940 |Steigteil tZn 0529242001-06 verzinken - visuell, nach
27/941 |Steigteil tZn 01 X Prafnorm 32000

0529242001-06

Abtropfstellen, Bohr
und Stanzl6cher sind
Zu verputzen.

27/1006
27/1160
27/1208
27/1216
27/1240
27/1298

Rlckenschutzverbindung
tZn
Rlckenschutzverbindung
tZn
Rlckenschutzverbindung
tZn
Rlckenschutzverbindung
tZn
Rlckenschutzverbindung
tZn
Rlckenschutzverbindung
tZn

Teile sind
Oberflachensauber
und glatt zu
verzinken.
Abtropfstellen, Bohr
und Stanzlocher sind
zu verputzen.

- visuell, nach
Prifnorm 32000

27/251
27/281
27/282
27/400
27/949
27/1211
27/1212

Rahmen 10001000 mm
tZn

Rahmen 600800 mm
tZn

Rahmen 800800 mm
tZn

Rahmen f. 0529.57.03
tZn

Rahmen 500x1000 mm
tZn

Fahrgestellrahmen tZn
Verstellrahmen tZn

Teile sind
Oberflachensauber
und glatt zu
verzinken.
Abtropfstellen, Bohr
und Stanzlocher sind
zu verputzen.

- visuell, nach
Prifnorm 32000

27/1016
27/1017
27/1302

Laufschienenkurve tZn
Laufschienenkurve tZn
Laufschienenkurve tZn

Teile sind
Oberflachensauber
und glatt zu
verzinken.
Abtropfstellen, Bohr
und Stanzlocher sind

zu verputzen.

- visuell, nach
Prifnorm 32000
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Teile sind

27/607 |Aufstieg Gr.6 tZn Sr?;rqggpsgsa“ber

27/608 |Aufstieg Gr.7 tZn v g - visuell, nach
verzinken.

27/609 |Aufstieg Gr.8 tZn
27/611 |Aufstieg Gr.11 tZn

Abtropfstellen, Bohr Prifnorm 32000

und Stanzlocher sind
zu verputzen.

Teile sind
Oberflachensauber

27/234 E:ﬂi‘ﬁ\?vg'r'ffbtzn 010528830000/ , | |, \‘jgfzﬁ]'lfgnzu - visuell, nach

27/1010 Einstieghilfe tZn 010529679004 Abtropfstellen, Bohr Prifnorm 32000
und Stanzlocher sind
zu verputzen.
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