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AA 76-01 ,,Messmitteluberprufung“

1. Zweck und Geltungsbereich

Festlegung der Art und Weise wie die einzelnen Messmittel zu Uberpriufen und zu kennzeichnen sind.
Diese Anweisung ist fur alle Prufmittel, die fur qualitatsrelevante Messungen am Produkt im gesamten
Fertigungsbereich oder zum Nachweis geforderter Eigenschaften in anderen Abteilungen verwendet
werden.

Flr die Durchfuhrung der MessmittellUberwachung ist das Qualitatswesen verantwortlich.

2. Definition

Sichtpriifung:
Prufung auf Beschadigung, scharfe Kanten, Grate und Korrosion des Prufmittels.

3. Ablauf

3.1 Prufmittelerfassung

Die Beschaffung und Ausgabe von neuen Prufmitteln erfolgt durch das Qualitatswesen. Die Prufmittel
werden mit einem Buchstaben und einer fortlaufenden Nummer gekennzeichnet z.B.: M 014

Jedes neue Messmittel wird sofort Gberpruft und gekennzeichnet. Die Daten werden in die Formulare
eingetragen. Die Kennzeichnung erfolgt mittels Elektroschreiber oder mit einem Aufkleber.
Kennbuchstaben:

M S w L A R
Messschieber|Strahimalstab|Winkelmesser|Lehren|Allgemeine Messmittel Referenz-Prifmittel

- https://www.test-it.gdl-solutions.de/


https://www.test-it.gdl-solutions.de/lib/exe/detail.php/managementsystem:logo.jpg?id=managementsystem%3Aanweisungen%3Aarbeitsanweisungen%3Amessmittelueberpruefung_aa_76-1

Last

582258:8/28 managementsystem:anweisungen:arbeitsanweisungen:messmittelueberpruefung_aa_76-1 https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:anweisungen:arbeitsanweisungen:messmittelueberpruefung_aa_76-1

12:40

3.2. Prufmittelkalibrierung

Prufintervall fur die Prifmittel: jahrlich

Prifintervall fur die Referenzprifmittel: alle drei Jahre
Die Referenzprifmittel werden durch ein externes Pruflabor kalibriert.

a) Prifmittel reinigen und allgemeine Sichtprifung, sowie Funktionsprifung (Umgebungsbedingungen
beachten, z.B. keine direkte Sonneneinstrahlung).

b) Kalibrierung

Messmittel Merkmale Zul. Toleranzen

a) Sichtprufung

b) Bei 0: Spaltprufung

¢) Mit Endmalien bei 24,5 mm, 50 mm, 71,8 mm
d) mit Einstellringen bei 35 mm

HohenreiRer Siehe Messschieber Siehe Messschieber
a) Sichtprifung

Messschieber 0,05 mm

Lineal b) Vergleich mit Referenzlineal 0,2 mm
a) Sichtkontrolle , .
Winkel b; Kontrolle der Ebenheit/ Geradheit ier:]400 mm Hohe 0,1
¢) Rechtwinkligkeit mit R 003
Winkelmesser a) Sichtpr"i]fung . . Bei 150 mm Hodhe 0,1
b) 900 Prufung mit Referenzwinkel R0O03 mm
. a) Sichtprifun
mlrlfgr)urr?mztsesrs'chrauben b; @'.Jber|clc))r.iljfung§;J anhand Einstellstiick/-ring
¢) Uberprafung mittels Endmald
Gewi Bei sichtbarem VerschleiR zur Uberpriifung schicken
ewindelehre .
oder aussortieren
Waage Wareneingang |Prufgewicht 2 kg, R004 10¢g
Hubwagen Prafgewicht 50 kg und 112 kg 1 kg
Federwaage Priafgewichte 20 kg und 80 kg 1%

Prafung mittels Hubwagen
Pruflast 800 kg und 1600 kg

Drehmomentschlissel|Externe Kalibrierung
Webster-Zange Prifung mit beiliegendem Prufstreifen

Kraftmessdose

Nicht gelistete Prufmittel werden nach Absprache mit dem Leiter-QW kalibriert.

¢) Prafmittel mit den Aufklebern fir die nachste Prifung versehen und entsprechenden Monat auf
dem Aufkleber markieren.

d) Prufmittel evtl. konservieren
e) Eintrag in die Priifmitteliberwachungsliste (PMUL)

Fir die Uberpriifung sind die Referenzpriifmittel mit Priifzertifikat zu verwenden. Priifmittel, die die
geforderte Genauigkeit nicht mehr erreichen werden entweder repariert oder aussortiert.
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4. Dokumentation

Die Messmittel werden in der LI 76-1 , PrufmittellUberwachungsliste” gefuhrt. Eine durchgefuhrte und
bestandene Kalibrierung wird in der Liste durch einen Eintrag bestatigt. Aussortierte Prufmittel
werden aus der Liste entfernt.

5. Anderungsiibersicht

Datum Geandert durch|Stichwortartige Beschreibung der Anderungen|Version

T e L e L e e e e e e e e L e O S O e S

Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firma abgelegt.
Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Anderungsdienst
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