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AA 75-3 "Schraubenverbindungen"

1. Zweck und Geltungsbereich

Festlegung einer systematischen Vorgehensweise bei der Herstellung von Schraubenverbindungen
um sicherzustellen, dass diese den gegebenen Anforderungen und Belastungen entsprechend
verarbeitet werden und die Qualitat unserer Produkte jederzeit gewahrleistet ist.

Diese Anweisung gilt fur alle Schraubenverbindungen und ist von allen Mitarbeiter in Fertigung und
Montage zu beachten.

2. Arbeitsbeschreibung

1. Schraubengarnituren dirfen nur komplett (von einem Hersteller) eingesetzt werden.
Herstellerangaben sind unbedingt zu beachten.

2. Bei feuerverzinkten HV-Schrauben ist darauf zu achten, dass die vom Schraubenhersteller

geschmierte Mutter im Originalzustand ist und verwendet wird.

Sie mlssen sorgfaltig behandelt, gelagert und transportiert werden. Verpackungen missen

nichtmetallisch sein.

Loch- und Randabstande sind stichprobenweise zu kontrollieren.

Kontaktflachen sind auf intakte Beschichtung zu kontrollieren und ggf. nach zu beschichten.
5. Kontaktflachen von Scher-Lochleibungs-Verbindungen (SL, SLP, SLV, SLVP) mussen auf intakte
und fachgerechte Ausfihrung entsprechend DIN EN 1090-2, Anhang F 4 Uberprift werden.

6. Die verbundenen Teile sind so weit zusammenzuziehen, dass im Klemmbereich eine
weitgehend flachige Anlage erreicht wird.

7. In Anschlissen mit mehr als 3 Schrauben in einer Reihe erfolgt das Anziehen jeweils von der
Mitte nach auBen.

8. Bei symmetrisch angeorderten Schraubenbildern wird ,,Uber Kreuz” angezogen. Nachdem alle
Schrauben angezogen wurden, erfolgt eine Kontrolle aller Schrauben, beginnend mit der zuerst
angezogenen und ebenso ,Uber Kreuz".

9. Das Schweilten an Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben ist grundsatzlich untersagt.
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3. Anziehen mit Drehmomentverfahren

e Arbeiten nur mit gepriftem Drehmomentschlissel bzw. gepriftem Drehmoment-
Hydraulikschrauber (Stempel beachten).

e Ausflhrung und Festigkeitsklasse von Schraube und Mutter mussen Ubereinstimmen.

e Auf Kennzeichnung von Schraube und Mutter achten.

» Kennzeichnung der Schrauben nach aulen sichtbar anbringen.

Anziehdrehmoment Ma in Nm
¢ fur Schrauben mit metrischem 1SO-Regelgewinde

Schraubengrofie
Festigkeitsklasse M 12 M16 M20 M22 M24 M27 M30

8.8 85 | 210 | 425 | 580 | 730 | 1100 | 1450
10.9 125 | 310 | 610 | 830 | 1050 | 1550 | 2100

e fur HV- Schrauben mit metrischem ISO-Regelgewinde
10.9 | | 250 | | | 800 | | 1650 |

4. Anderungsiibersicht

Datum Geéndert durch|Stichwortartige Beschreibung der Anderungen|Version
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Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firm abgelegt.
Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Anderungsdienst
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