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AA 75-01 ,SchweilRen in der Fertigung“

1. Zweck und Geltungsbereich

Korrekte Ausfuhrung aller SchweiBarbeiten.

Die Arbeitsanweisung hat Gultigkeit fur alle in unserem Unternehmen durchzuflihrenden
Schweilarbeiten. Sie ist zu beachten von der SchweiRaufsicht und von allen Werkern, die
Schweilarbeiten durchfuhren.

2. Ablauf

SchweiBarbeiten diirfen nur von SchweiBern ausgefiithrt werden fir die ein
@ gultiges und den Anforderungen entsprechenden Prifzeugnis vorliegt.

Art und Umfang erforderlicher zfP siehe PA 82-3 "zerstorungsfreie

SchweiBnahtpruafung"

2.1 Arbeitsschritte

Die SchweilRer arbeiten nach den Vorgaben in Fertigungsunterlagen, Zeichnungen,
SchweiBanweisungen, Schweilfolgeplanen und/ oder nach Anweisung der Schweiaufsicht.

e Alle erforderlichen Arbeits-, Hilfs- und Messmittel sind am Arbeitsplatz vorzurichten
Die SchweilRdrahte sind am Lagerplatz der Schweilzusatze zu holen.
Kennzeichnung der Zusatze nicht abreiRen!

Nahtvorbereitung und evtl. Vorwarmen gem. Vorgabe beachten

- Brennschnitte ggf. nachschleifen, falls Brennriefen vorhanden

- Heftstellen ausschleifen, falls Risse vorhanden

e Positionierung/ Ausrichtung des Bauteils prifen

Kontrollieren, ob das richtige Schweilgas vorhanden ist

korrekte Parameter einstellen

Raupenfolge entsprechend der WPS, ggf. Zwischenlagentemperatur kontrollieren
ggf. Zusatzwerkstoff/ Prozess vor dem Schweifen von Folgeraupen wechseln
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(z.B. bei unterschiedlichem Zusatz fur Wurzel- und Zwischenlagen oder bei
Kombinationsprozessen wie WIG-/ E-Hand)

e bereits geschweilSte Raupen vor dem Schweien der Folgeraupen saubern, eventuell
anschleifen

e beim SchweiRen die Reihenfolge im SFP beachten (wo vorhanden)

¢ evtl. Nachbearbeitung

e Bei Fehlern sofort den SAP informieren

e reinigen im Nahtbereich

e Kennzeichnung des Bauteils durch personlichen Schweillerstempel, falls vorgesehen

¢ Nicht mehr benétigte Schweilzusatze an den Lagerplatz der SchweilSzusatze zurtckbringen und
entsprechend einordnen.

2.2 Kontrollschritte

Generell erfolgen vorbereitende MaBnahmen, Kontrollschritte wahrend des SchweiBens sowie die
abschlieRende Uberpriifung der Schweiungen in Werkerselbstkontrolle. Zusétzlich werden
Stichproben-Kontrollen von der SAP durchgefuhrt.

e Schweillnaht- und Bauteilvorbereitung

- Form und MaRe der Nahtvorbereitung

- Fugenflanken und angrenzende Oberflachen

- Teile- Anordnung

- Vorwarmtemperatur, falls Vorwarmung erforderlich

Prifung wahrend des SchweilRens

- a-MaR der Zwischenlagen

- Auftreten von UnregelmaRigkeiten (z.B. Risse oder Hohlraume)

- Verbindung von Schweigut und Fugenflanken

- Zwischenlagentemperatur, falls erforderlich

100% Sichtprifung der fertigen Schweillnaht

- a-Mals und Nahtlange

- Anforderungen entspr. Bewertungsgruppe (UnregelmaRigkeiten)
- Einhaltung von Bauteilabmessungen (z.B. Lange, Verzug)

- Einhaltung von Nachwarmtemperaturen, falls erforderlich
Stichproben durch SAP

Bei Fehlern oder Abweichungen sofort die SAP verstandigen.

Bei nicht fertigungsgerechten Schweiangaben Rickmeldung an Konstruktion durch SAP.

2.3 Kontrollkriterien fur Selbstkontrolle

Flr den Werker gelten folgende Kriterien zur Selbstkontrolle.

¢ Einhaltung der Zeichnungsangaben wie Nahtdicke und Nahtlange.

e Einhaltung der Vorgaben gem. WPS und SFP (falls vorhanden)

e Einhaltung der Grenzwerte fur dauBere UnregelmaRigkeiten entsprechend der geforderten
Gutegruppe nach geltendem Regelwerk.

Die SAP stellt sicher, dass die Werker hinsichtlich der jeweiligen Glitegruppen in den
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relevanten Regelwerken unterwiesen sind.

2.4 Arbeiten nach WPS

Schweillparameter It. WPS sind einzuhalten. Anpassungen durfen im Bereich von +/- 10% vom
SchweiBer vorgenommen werden. Weiterreichende Anpassungen bedurfen der Genehmigung durch
die SAP. Anderungen an der WPS sind von der SAP vorzunehmen.

3. Anderungsiibersicht

Datum Geéndert durch|Stichwortartige Beschreibung der Anderungen|Version
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Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firm abgelegt.
Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Anderungsdienst
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