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PB 75-2 ,,SchweiRen”

1. Zweck und Geltungsbereich

Beschreibung der qualitatsrelevanten Punkte fur eine korrekte SchweiBausfihrung in der Fertigung
um zu gewabhrleisten, dass die Prozesse sicher und reproduzierbar ablaufen und die geforderte
Produktqualitat jederzeit eingehalten wird.

Die Vorgaben in dieser Prozessbeschreibung gelten fir die Bereiche Konstruktion, Schweifaufsicht,
Fertigungsplanung, Fertigung und Qualitatssicherung.

2. Ablauf

2.1 Konstruktion und Fertigungszeichnungen

2.1.1 Eigenkonstruktion

Aus den Konstruktionsplanen sind von der Konstruktion schweifgerechte Zeichnungen zu erstellen.
Das Festlegen und Eintragen der Schweifnahte unterliegt der Verantwortung des Konstrukteurs. In
den Zeichnungen bzw. Sticklisten missen folgende Angaben enthalten sein:

e Schweillnahtvorbereitung

e Werkstoffe

e Materialstarken

e Vor- und Nachbehandlung des Bauteils

Die Bauteile mussen so gestaltet sein, dass eine optimale Zuganglichkeit beim SchweiRen
gewabhrleistet ist. Zur Unterstltzung sollte die SchweiBaufsicht hinzugezogen werden.
SchweiBtechnische Anderungen, die sich in der Fertigung ergeben, miissen umgehend in die
Zeichnungen eingearbeitet werden.

2.1.2 Kundenzeichnungen
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Die vom Kunden beigestellten Fertigungsunterlagen mussen von der Schweilaufsicht auf
Vollstandigkeit und Korrektheit der SchweiRangaben gepruft werden.

Bei unvollstandigen oder fehlerhaften Angaben mussen die Differenzen von der SAP abgeklart und
erganzt oder durch eine WPS vervollstandigt werden.

Eine evt. notwendige Anderung der kundenseitigen SchweiBangaben oder eine
Modifikation der Konstruktion zur Verbesserung der SchweiBqualitat erfolgt in Absprache
mit dem Kunden und der SchweiBaufsicht. Die Anderungen miissen dokumentiert und dem
Kunden zur Verfugung gestellt werden.

2.2 Ablauf SchweiRarbeiten

Die SchweilRer arbeiten nach den Vorgaben in Fertigungsunterlagen, Zeichnungen,
SchweiBanweisungen, Schweilfolgeplanen oder nach Anweisung der SchweiRaufsicht (siehe AA-75-1
~Schweilsen®).

2.3 Kontrollschritte

2.3.1 SchweiBBer-Selbstkontrolle

100% Sicht-Kontrolle der SchweilSnahte durch die SchweiRer.
Bei unzulassigen Abweichungen der SchweiBqualitat ist eine sofortige Meldung an die SAP
notwendig!

2.3.2 SchweiBarbeitsplatzkontrolle

Die SchweiBRarbeitsplatze werden regelmaRig von der SchweiBaufsicht kontrolliert. Dabei wird die
Einhaltung der schweilStechnischen Vorgaben uberprift und im Formblatt FB 75-2 "Kontrolle der
SchweiBarbeitsplatze" dokumentiert. Sind weitere Prifungen (z.B. ZFP) erforderlich, so werden diese
von der SAP durchgeflihrt oder veranlasst.

2.3.3 Ubereinstimmungskontrolle

Neben der Einhaltung der schweiStechnischen Vorgaben wird im Rahmen der
SchweiRarbeitsplatzkontrollen durch die SAP regelmaRig auch die Ubereinstimmung von
SchweiBerqualifikation (Prifbescheinigung) und Anforderungen (Schweillprozess) tberprift und
dokumentiert. Die Archivierung der regelmaBigen Uberpriifungen erfolgt durch die SAP.

2.4 Kennzeichnung

Jedes SchweilSteil ist durch den Schweiller mit dem ihm ausgehandigten und zugeordneten
Schweilerstempel zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung ist so anzubringen, dass weder Form noch
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Qualitat des Bauteils beeintrachtigt werden.

3. Anderungsiibersicht

Datum Geandert durch|Stichwortartige Beschreibung der Anderungen|Version
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Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firma abgelegt.
Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Anderungsdienst
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