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RL 55-2 ,,SchweiRaufsicht”

1. Zweck und Geltungsbereich

Ziel und Zweck dieser Richtlinie ist es, die Organisation der Schweifaufsicht in unserem Unternehmen
festzulegen. Durch eine klare Zuordnung der Verantwortungen und Befugnisse sowie eine definierte
Vertretungsregelung wird sichergestellt, dass die Prozess jederzeit kontrolliert und geregelt ablaufen
und die Qualitat unserer Produkte den Anforderungen entsprechen.

Die Festlegungen dieser Richtlinie gelten flr SchweiBaufsicht, Fertigungsplanung, Fertigung und
Qualitatssicherung

2. Qualifikation der SchweiRaufsicht

In Abhangigkeit von Beanspruchung, Werkstoff, Schweilverfahren und anderen Kriterien sind die
Anforderungen an die Hersteller in vier Ausfuhrungsklassen unterteilt, die sich auch auf die
erforderlichen Qualifikationsanforderungen an die SchweilSaufsicht auswirken. Nachfolgende
Tabelle zeigt die fiir die jeweilige Ausfiihrungsklasse erforderliche Mindestqualifikation
der SchweiBaufsicht.

Ausfiihrungsklasse gem. DIN EN 1090-2

EXC 1 EXC 2 EXC 3 EXC 4
Materialstarke t<25 25 <t=50 t>50 t<25 t>25
Baustahle
§235 - S355 . . SchweiBtechniker|SchweiBfachingenieur|SchweiBtechniker/SchweiBfachingenieur|SchweiRfachingenieur
keine bes. |SchweiRfachmann ifisch f ifisch P P

. Anforderungen|  (Basiskentnisse) (Spezi sche (Um assgndde (Spezi sche (Um assgndde (Um assgndde
Austenitische Kenntnisse) Kenntnisse) Kenntnisse) Kenntnisse) Kenntnisse)
Stahle
Baustahle
S420 - S700

. keine bes. SchweiBtechniker SchweiRfachingenieur SchweiRfachingenieur SchweiRfachingenieur
Austenitische |Anforderungen
ferritische
Stahle

3. Aufgaben und Kompetenzbereich der
SchweiBaufsicht

| Aufgaben- und Kompetenzzuordnung der SchweiBaufsicht SchweiBaufsicht
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Aufgaben- und Ko

mpetenzzuordnung der SchweiBaufsicht

SchweiBaufsicht

Dazugehoriger

Abschnitt aus EN_ISO Vertretung
14731:2006, Anhang Aufgaben- und Kompetenzen VSAP VSAP SAP
B
B.1 Uberpriifung der Die anzuwendende Produktnorm zusammen mit
) . X X (X)
Anforderungen etwaigen erganzenden Anforderungen
B.2 Technische - Festlegung der/s Grundwerkstoffe(s) und der X X (X)
Uberprufung Eigenschaften der SchweiRverbindung
- Lage der Verbindung in Ubereinstimmung mit X X (X)
den Konstruktionsanforderungen
- Anforderungen an die Schweillnahtguteklasse X X (X)
- Lage, Zuganglichkeit und Schweilfolge,
einschlieBlich der Zuganglichkeit fur Uberprifung X X (X)
und zerstorungsfreie Prufung
- andere schweilStechnische Anforderungen, z.B.
Losprufung von SchweiRzusatzen, Ferritgehalt des
Schweillgutes, Ausharten, Wasserstoffgehalt, X X -
bleibende Badsicherung, Hdmmern,
Oberflachenbearbeitung, SchweilRnahtkontur
- Abmessungen und Einzelheiten der N X (X)
Nahtvorbereitung und der fertigen Schweillnaht
Eignung eines Unterlieferanten fur die
B.3 Untervergabe schweilitechnische Fertigung X X (X)
. . Qualifizierung der Schweiller und Bediener
B.4 Schweilitechnisches | i\ schlieglich Ausbildung, Einweisung, X X (X)
Personal - )
Ausfuhrung und Beurteilung)
B.5 Einrichtungen Eignung der Schweil3- und Zusatzeinrichtungen X X (X)
B.6 Fertigungsplanung ;jaBsezSuc%vz\a/gifBgeenelgnete Verfahrensanweisungen fur N X N
- Benennung von qualifiziertem Personal X X X
B.7 Qualifizierung von | Festlegung der Methode und des
- Ru 9 Geltungsbereichs fiir die Qualifizierung der X (X) -
SchweiSverfahren .
SchweilRverfahren
- Durchfihrung und Bewertung der Qualifizierung
: X X -
des Schweilverfahrens
B.8 Der Geltungsbereich flr die Qualifizierung muss X
: , (X) -
Schweillanweisungen festgelegt werden
B.9 Arbeitsanweisungen Meth.ode unql Geltungsbgrelc.h dgr X X X
Arbeitsanweisungen berucksichtigen
B.10 SchweiRzusatze - Eignung X X X
- Lieferbedingungen X X X
- Zusatzanforderungen fur Lieferbedingungen, X X X
einschlieBlich Zertifikate
- Lagerung und Handhabung der SchweiRzusatze X X X
- Zusatzanforderungen fur die Lieferbedingungen
B.11 Werkstoffe der Werkstoffe, einschlieSlich Werkstoffzeugnisse X (X) (X)
- Lagerung und Handhabung der Werkstoffe X X X
B.12 Prufung vor dem |- Eignung und Gultigkeit der SchweiRer- und X (X) (X)

SchweilRen

Bediener-Prifbescheinigungen
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- Eignung der Schweilanweisungen X (X) (X)
- Kennzeichnung der Grundwerkstoffe und
, . X X X
SchweilRzusatze
- Schweillnahtvorbereitung, Montagehilfen, X N X
Spannvorrichtungen und Heftschweillungen
- (besondere Vorgaben in der Schweillanweisung
. X X X
(z.B. Vermeiden von Verzug)
- Eignung der Arbeitsbedingungen fur das
SchweilRen, einschlieBlich X X X
Umgebungsbedingungen
- Durchfuhrung und Bewertung der Arbeitsproben | X (X) (X)
B.13 Prufupg wahrend | wesentliche SchweiSparameter X X X
des Schweillens
- Vorwarm-/Zwischenlagentemperatur X X X
- Reinigung und Form der Schweinahtlagen X X X
- Ausarbeiten der Wurzellage X X X
- SchweiRfolge X X X
- richtiger Gebrauch und Handhabung der
. . X X X
SchweilRzusatze
B.14 und B.15 Prufung . .
nach dem SchweiRen - durch Sichtprifungen X X X
- durch zerstorungsfreie Prifung X (X) -
- durch zerstorende Prufung X (X) -
- Ergebnisse und Berichte Uber die Behandlungen
nach dem Schweillen (z.B. X (X) -
Warmenachbehandlung, Ausharten)
. - Erforderliche MaBnahmen und Tatigkeiten (z. B.
B.16 Nichtkonformitat SchweiRnahtreparaturen, Nachbewertung der
und . o X (X) -
reparierten Schweillnahte, KorrekturmaBnahmen)
KorrekturmaBnahmen "
mussen festgelegt werden
B.17 Kalibrierung und
Validierung von Mess-,  |Erforderliche Methoden und MaRnahmen (in X N (X)
Uberwachungs- und Abstimmung mit der QS) festlegen
Prifeinrichtungen
B'..18 Kennzelchnu.ng und Erforderliche Mallnahmen festlegen X X X
Ruckverfolgbarkeit
- . Vorbereitung und Durchfuhrung der erforderlichen
B.19 Qualitatsberichte schweiBtechnischen Dokumentation X X X)
Erlauterungen:
X uneingeschrankt zustandig
(X) eingeschrankt zustandig, nach Einweisung durch die verantwortliche
Schweillaufsicht
- nicht zustandig

4. Mitgeltende Unterlagen

* PB 75-02 ,, Schweilfen” 2012/10/26 09:34 Administrator
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* AA 75-01 ,SchweiRen in der Fertigung” 2012/10/26 10:45 Administrator
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* AA 75-09 "Vorwarmen beim Schweilsen" 2013/03/04 14:33 Administrator
* AA 75-10 "Allgemeine Anforderungen an die Schweierprifung" 2013/01/16 16:00 Administrator
* AA 75-13 "Flammrichten" 2013/11/26 17:57 Administrator
* FB 62-01 "Schriftliche Benennung/Beauftragung" 2012/10/25 13:41 Administrator

* FB 74-04 "Bestellung von Schweil3-Zusatzwerkstoffen" 2012/10/25 12:01 Administrator

* FB 75-01 "Schweillanweisung (WPS)" 2012/10/25 14:43 Administrator

* FB 75-02 "Kontrolle der Schweilarbeitsplatze" 2012/10/25 14:10 Administrator

* FB 75-06 "SchweilSerprufbescheinigung” 2014/10/09 13:39 Administrator

* LI 62-1 ,SchweilRpersonal” 2012/10/28 13:18 Administrator

* LI 63-1 "Ubersicht des Fertigungs- und SchweiRinventars" 2012/10/26 15:19 Administrator

* LI 63-2 "SchweiBR-Zusatzwerkstoffe und -gase" 2013/03/15 15:26 Administrator

e LI 75-1 "SchweiBanweisungen (WPS)" 2012/10/28 15:23 Administrator

* LI 75-2 "Verfahrensprafungen (WPQR)" 2012/10/28 15:20 Administrator

+ Allgemeine Ubersicht der SchweiB-Schutzgase 2012/10/30 17:29 Administrator

* Richtwerte fur SchweilRparameter bei Kehlnahten ~ 2012/10/30 17:24 Administrator
* Richtwerte flr SchweilSparameter bei Stumpfnahten 2012/10/30 17:26 Administrator

5. Anderungsiibersicht

Datum|Geéndert durch|Stichwortartige Beschreibung der Anderungen|Version

e O O e O O O T O O OSSO S SO S S e S

Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firma abgelegt.
Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Anderungsdienst
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