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Besonderheiten

Zu iiberwachender N/AY bzw. Abteilung .
. / . . Pruf-Inhalte
Prifpunkt Bemerkungen Erledigt/ Gepriift od. Name
Vertragsprifung O N/A 2%1[g_1hi%]g}; ngn Vertrieb Bestellung / Vertragsunterlagen
BTS Vollstandigkeit,
Bauteilspezifikation X [v helwig, | O Deklarationsverfahren,
(BTS) DN/A - 12018-11-20]ja|nein| VPK-Beauftragter ey - acse, Leistungsmerkmale,
Ausflihrungsunterlagen
. .. X [v helwig, | O Techn. Toleranzen, SchweiBbarkeit, Voll-
Konstruktionsprifung DN/A - 15018-11-20]janein|  Konstruktion |standigkeit, Schnittstellen
. Aktualitat erforderlicher
WPK-/ SchweiBzertifikat ONA | e | i WPK-Beauttragter Zertifikate/
f2 Herstellerqualifikationsnachweise
Bestellungvorgaben flr
. . . O . Grundwerkstoffe,
Konstruktionsmaterialien O N/A Oja nein Einkauf SchweiRzusatze,
Verbindungsmittel
Ausristung geeignet, WPS(en)
O vorhanden,
SchweiRtechnik O N/A Oja nein VSAP Rilckverfolgbarkeit entspr. den
Anforder-
ungen sichergestellt
glltige SchweiBerprifnachweise,
SchweiBpersonal . O SchweiB-
Prifpersonal 0 N/A Hla nein VSAP aufsicht, qualifiziertes
Prifpersonal
VT-Prifung vor, wahrend und
SchweiRtechn. . O nach dem
Sichtprifung 0 N/A Hla nein VSAP SchweiBen erfolgt,
Schweilprotokoll
Zerstorungsfreie Prifung O PT/ MT/ UT/ RT
(zfP) O N/A Oja nein VSAP (Personalqualifikation
zusatzl. erforderlich nach DIN EN ISO 9712)
Aktualitat der Zertifikate und/
}Jgt(se:;lt?lzgabe(n) O N/A Oja ngn Einkauf oder Quali-
- O Zuschnitt fikationsnachweise der
- O Anarbeitung Subunternehmer
- O SchweiBen
-0 zfP
- O Warmebehandlung
- O Korrosionsschutz
- O Montage
Prifungen gem. allgem.
. . O Prifanweisung
Wareneingang O N/A O ja nein|WPK-Beauftragter und/ oder spezifischem Priifplan
erfolgt
Vollstandigkeit und Korrektheit
erforderl.
. .. . O Nachweise
Priifbescheinigungen O N/A Oja nein|WPK-Beauftragter (Materialpriifzeugnisse, zfP-
Nachweise,
Schichtdickenprifberichte, ...)

- https://www.test-it.gdl-solutions.de/



https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/bauteilspezifikation:datenliste:mainmenu
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/bauteilspezifikation:datenliste:mainmenu
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/unternehmen:mitarbeiter:mitarbeiterverzeichnis:muster_wpk_beauftragter
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/bauteilspezifikation:mainmenu
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/unternehmen:zertifikate
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/unternehmen:mitarbeiter:mitarbeiterverzeichnis:muster_wpk_beauftragter
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/unternehmen:mitarbeiter:mitarbeiterverzeichnis:rompel_markus_mainmenu
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:listen:fertigungs_und_schweissinventar_li_63-1
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:listen:schweissanweisungen_li_75-1
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:listen:schweisspersonal_li_62-1
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:listen:pruefpersonal_li_62-2
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/unternehmen:mitarbeiter:mitarbeiterverzeichnis:rompel_markus_mainmenu
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/unternehmen:mitarbeiter:mitarbeiterverzeichnis:rompel_markus_mainmenu
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:listen:pruefpersonal_li_62-2
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:checklisten:schweissprotokoll_ch_75-1
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/unternehmen:mitarbeiter:mitarbeiterverzeichnis:rompel_markus_mainmenu
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:listen:pruefpersonal_li_62-2
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/technik:untervergabe:mainmenu
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/unternehmen:mitarbeiter:mitarbeiterverzeichnis:muster_wpk_beauftragter
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:anweisungen:pruefanweisungen:allgemeine_pruefanweisung_pa_82-1
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/managementsystem:anweisungen:pruefanweisungen:allgemeine_pruefanweisung_pa_82-1
https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/unternehmen:mitarbeiter:mitarbeiterverzeichnis:muster_wpk_beauftragter

Last

;83;}3:8/28 qualitaetsaufzeichnungen_nachweise:wpk-protokolle:529020180827 https://www.test-it.gdl-solutions.de/doku.php/qualitaetsaufzeichnungen_nachweise:wpk-protokolle:529020180827?rev=1542717934

12:40

Zu iiberwachender Besonderheiten N/AY bzw. Abteilung .
Priifpunkt / Erledigt/ Gepriift od. Name |Fruf-Inhalte
Bemerkungen 9 P '
Montageanweisung . O Techn.
vorhanden 0 N/A HJa nein| Konstruktion
X [v 0
Abnahmeprotokoll erstellt administrator, Oja nein| Montageleitung
2017-06-091N/A
Leistungserklarung O
ausgestellt O N/A Oja nein : Vollstandigkeit, Plausibilitat und
CE-Kennzeichnung O N/A Oja u WPK-Beauftragter Zuordnung
ausgestellt nein
Feststellung der Konformitat WPK-Verantwortliche(n) Bestatigung
Die Anforderungen der ,werkseigenen WPK-Beauftragter o -
Produktionskontrolle” sind erfullt (Stellvert.) O -

1)

nicht anwendbar/ unzutreffend
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