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Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG
DieselstraBe 12 - D-65520 Bad Camberg SEIT 1888

BESTELLUNG

Bieber & Marburg GmbH + Co. KG

Stahl- u. Réhrenhandel
Steinberger Weg 60

Belegnummer E123/003510
35394 Giellen Lieferantennummer 5000234 000
Beleg-Datum 13.09.2023
Unsere Kundennummer 55440
Sachbearbeiter Hr. Mdller, J. {mj)
Telefonnummer 06434/25-711
Telefaxnummer 06434/25705
E-Mail-Adresse mueller@haca.com

Bei Riickfragen / Zahlung immer angeben

lhre Telefonnummer 0641/7944-0
Ihre Faxnummer 0641/7944291

Wir bestellen zu unseren beiliegenden Einkaufsbedingungen LAE 2021

und widersprechen allen abweichenden Bedingungen, die nicht schriftlich

von uns anerkannt sind.

Werkslager in:
Berlin - Bremen -

Pos Teilenummer Termin Menge Wert in EUR
Abw. Menge
Einzelpreis
Logistikpauschale pro Anlieferung: € 59,60
Bitte zu jeder Rechnung eine Lieferantenerklarung far Waren mit
Praferenzursprungseigenschaft beifugen.
Bitte jede Sorte separat gebiindelt anliefern!
BITTE TRAGEN SIE IN IHRE RECHNUNGEN IMMER UNSERE ARTIKELNUMMERN EIN.
1 65 0000001458 14.09.23 1.200,000 m
FI 50 x 8x6000 DIN EN 10058 3.768,000 kg
Flachstahl, schwarz RST37-2
Ihre Teileidentifikation: 353820
87,00 EUR/100 kg 3.278,16
Bitte jede Abmessung separat blindeln.
Jede Verpackungseinheit ist zu kennzeichnen mit:
HACA-Teile-Nummer, Lieferant, Bezeichnung,
Menge und Lieferdatum
Ubertrag 3.278,16
Hausanschrift: DieselstraBe 12, D-65520 Bad Camberg Banken
Tel.: (0 64 34) 25-0, Fax (0 64 34) 25 500 Volksbank Rhein-Lahn-Limburg eG  IBAN-Nr. DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODES51DIE
Nass. Spk. Bad Gamberg IBAN-Nr. DE 48 5105 0015 0483 0002 35 BIC NASSDES5XXX
e-mail: hallo@haca.com Postbank Frankfurt/Main IBAN-Nr. DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIC PBNKDEFFXXX
Homepage: http://www.haca.com USt.-Id.-Nr.: DE 113292496 St.-Nr.: 2630 030 325 30000

Dresden - Diisseldorf - Frankfurt/Mannheim - Gotha - Hamburg - Hannover - Kéln - Miinchen - Niirnberg
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Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG
DieselstraBe 12 - D-65520 Bad Camberg

HAL A
> LEITERN

SEIT 1888

BESTELLUNG

Pos Teilenummer

Belegnummer E123/003510
Lieferantennummer 5000234 000

Termin Menge Wert in EUR
Abw. Menge
Einzelpreis

Vortrag 3.278,16

Keine verbogenen Stangen auswahlen, besonders an den Endstellen.

Beide Enden gerade und ohne Gratbildung.
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Verpacktin ...: Vierkantbiindelung nach VE

Gesamtwert

EUR 3.278,16
zuziglich der derzeit gliltigen Mehrwertsteuer

Zahlungsbed.: 14Tage./.2%Skonto, 30Tage netto

Preisstellung: frei Haus

mit freundlichen Grifien
LORENZ HASENBACH
GmbH u. Co.KG

i.A. Hr. Miller, J.
Einkaufsleitung

Die bestellten Materialien sind fiir die Herstellung von
sicherheitsrelevanten Produkten, wie Leitern, Treppen,

Steigschutzanlagen und Zubehér bestimmt.

Bitte geben Sie in allen |hren Belegen immer unsere

Hausanschrift: DieselstraBe 12, D-65520 Bad Camberg
Tel.: (0 64 34) 25-0, Fax (0 64 34) 25 500

e-mail: hallo@haca.com
Homepage: http://www.haca.com

Werkslager in:

Banken

Volksbank Rhein-Lahn-Limburg eG IBAN-Nr. DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODE51DIE
Nass. Spk. Bad Camberg IBAN-Nr. DE 48 5105 0015 0483 0002 35 BIC NASSDES5XXX
Postbank Frankfurt/Main IBAN-Nr. DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIC PBNKDEFFXXX
USt.-Id.-Nr.: DE 113292496 St.-Nr.; 2630 030 325 30000

Berlin - Bremen - Dresden - Diisseldorf - Frankfurt/Mannheim - Gotha - Hamburg - Hannover - K&in - Minchen - Nirnberg
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Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG
DieselstraBe 12 - D-65520 Bad Camberg

el Do)s)
>/ LEITERI

BESTELLUNG
Teilenummer

Pos

Artikelnummern und lhre Zolltarifnummer an!

SEIT 1888
Belegnummer E123/003510
Lieferantennummer 5000234 000
Termin Menge Wert in EUR
Abw. Menge
Einzelpreis

WARENANNAHME: Mo-Fr 7.45-11.30 Uhr u. Mo-Do 12.45-15.30 Uhr

* Unser Betrieb ist am Montag, 02.10.2023 kpl. geschlossen.*

Hausanschrift: DieselstraBe 12, D-65520 Bad Gamberg
Tel.: (0 64 34) 25-0, Fax (0 64 34) 25 500

e-mail: hallo@haca.com
Homepage: http://www.haca.com

Werkslager in:

Berlin Bremen Dresden

Diisseldorf -

Frankfurt/Mannheim

Banken

Volksbank Rhein-Lahn-Limburg eG IBAN-Nr. DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODE51DIE
Nass. Spk. Bad Camberg IBAN-Nr. DE 48 5105 0015 0483 0002 35 BIC NASSDE55XXX
Postbank Frankfurt/Main IBAN-Nr. DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIC PBNKDEFFXXX
USt.-Id.-Nr.: DE 113292496 St.-Nr.: 2630 030 325 30000

Gotha

- - Hamburg Hannover Kéln Miinchen

Niirnberg



DU 1315

A01 Zaklad wytwoérczy | Manufacturer's works / Herstellerwerk A02 Redzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
‘,—;\‘\ Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
$W|ADECTWO ODBIORU 3.1 09.06.2023
c o INSPECTION CERTIFICATE 3.1
'oland Sp. z 0.0. i
priprepisbnatiy ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 AT
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 '
WwWw.Cmc.com 85434384 608781E599
AD6.1 Z06
Zamawiajqcy :
Purchaser; BIEBER+MARBURG GMBH UND CO. KG CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: Bahnhofstrasse 29 Zintegrowancgo Systemu Zarzgdzania
35469 BISCHOFFEN wydanego przez TUV NORO wg norm:
NIEMCY EN iSO 9001
EN IS0 14001
IS0 45001
:gs-i o Numery rejestracyjne certyfikatéw:
res wysytkowy:
Delivery address: BIEBER+MARBURG GMBH UND CO. KG RRA0G:HIneh
Versandadresse f 04104 577486
Stelnberger WBQ 60 ACH90 126/8334/50/2013
35394 GIESSEN
NIEMCY
AOT A08 A10 w11
Nr zaméwienia kiienta Nr zlecenia, przydziaiu Nr dowodu dostawy Nrwagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestelinummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagen nr.
5040275.00 5771086 85434384 WGMG6954H/WGM1500R
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG
Kad wyrobu / Product code { Produkteode 30100599 PP_50X8_S235JR/S275J R_6,00_NN_N+AR
BO1, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt
Wyrob/Product/Product: Prety plaskie S235JR/S275JR [Flat bars S235JR/S275JR [Flachstahl $235JR/S275JR

Wymiar/Dimensions/Dimensions: 50X8 6,00 m

Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:

Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahiherstellungsverfahren: Piec elektryczny lukowy, ciagle odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggd
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

BO3 BO2 BO7 BO8 B13
Nerma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards |  Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materiainorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg)
PN-EN 10021 PN-EN 10025-2 PN-EN 10058
PN-EN 10025-1 S235JR/S275JR+AR 608781 5 9860.000

G771 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

e N pati c Mn Si P s cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % 9% % % % % %% oL
Schmelze-nr Partia Nr,
608781 608781E599 0,13 0,67 0,18 0,014 0,011 0,08 0,08 0,23 0,006 0,016 0,011

C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
Vv Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr o} Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,002 0,001 0,0002 0,009 0,28 0,0085 0,001 0,0017 0,005 0,00 0,002 0,002 0,004

BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

Préba rozeiagania / Tensile test/ Zugprobe PN EN 150 6#92-1

o1 €15 Kwa[iﬂkacyjna%?:?ﬁbka(ciaplna) (Re.rzecz/Re.nom.) e cis €20
Przewatenio 8,12 8, MO Wapdtezynnik c19 Proba
Test | Ok, B2 C13 | Contraction | {Hydten rébek Cie | (Rosct/Ropom) | utobrowanin |\ M2 1ME ok | oginaniat
[MPa) [MPa] Al%] | Brucheinschnu Veﬂh‘%mung Reference (heal) treatment of samples Ro/Re | (Reist/Renenn) | Retative rib area ol Bendtest | odginaniz
fung Referenz (warme) behandl n Bezogene Blegentest | Rebend test
Z 0% Agt[%] (warme) behandlung vol g g Ikal :
4 Probenabschnitien Ripp i achs legeversuch
1 325 463 335
2 322 480 338
3 329 467 331
4
5
]
7




A01 Zaklad wytworczy / Manufacturers works / Herstellerwerk
R,

T T )
\H}[_!ﬁ Commercial Metals I

CMC Poland Sp. z 0.0.
42-400 Zawlercie,
ul. Pilsudskiego 82
Wwww.cme.com

L

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
PN-EN 10204

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

09.06.2023

A03 Nr/ No.
85434384 608781E599

BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

c30
Préba udarno$ciows 3
P w Inne badania wyrobu
gy S Spmmti, | e | e
Test :gnév':lrsnge ggstx PAEN I;g‘: b Erganzends Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreia Prufunger
ca0 €40 Ca0 C44 K e ia 80 Wna
ca C40 C40 C41 ierunek pobierania prébek
Twardosé w stanie dostawy | G42 ca2 cdz c42 €42 | Szerokosé prébk do badai Temp Direction of the sampla Proba speczania Decarbirisation
Hardness in delivery state Kv KU KCV KCU | KcuzA Width of test plece Lage des Probenabschrittes 'gm'gn'g‘ Entkohlung
Brinnelharte Lisferzustand U} 0} Wem?] | [Wen?] | [wom?] Probenbrsite rel PN-H - 04411 mE»E’['é"é 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC/ JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegiodci od czola {mm) / Distance (mm) s
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 8 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50802
Data Oznaczenie wirgcefi / Type of Inclusion
Test TL KK KP ™ KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
3
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST/ STRUKTUR TEST
Fodzaj Mak sktura [ M, cture / A ktur Mikrostruktura / Microstructure f Mikrostrukiur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Tempiate number Numer skall / Scale number
Tee! i I I v v Vi Vi ] i [ In v Vv Vi | v il
1
2
3
Dss INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGN IS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN 1SO 643
Przegrzewnodé / Susceptibility to overheating/
Uberhitzungsempfindlichkeit PREN 1901643
Pasmowos$é / Banding / Zelligkeit PN-H-04504

Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary { Zusatzliches Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE . Informacje uzupdniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
Etykieta CE CE fabel Dxlaraca wlatciwosci !
Zamierzone zaslogowanie: Intended usss: uzythowych
" Konstrukcje metaloses [ub | Sinel of Skl :
A Kejo matal ol combingc CRINY fwarsji 1) f
Betonawe constructions, |
Dekdanujeny, o wyrot Jast | Wa daciare the product is sce. 'mra'———ﬁuf
2godny 2 2améwieniem, to the order. §
Koty (TERCPRA02 | sl 0760 PRty | PO '
wwydany prape PROSTELLE | iseuad by PROSTELLE FUR
FURBETONSTAML PROF. | BETONSTAKL PROF, DRANG, | Co10 (varsion 1)
Kiasa jakosci powierzehni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassan DR.ING. G REHM GmbH | GREHM Geb]
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm |202.2, 203
Kontrola jakosci
Z01

Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami
The producer guarantees that the

Z08 Nr reiestro

ed Number/Reaistri

delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn,

wmmer - BDO 000003392

zamoéwienia.

Quality Conlrol Office
Qualitatskontrolle

0ODZIAL
MarekoFiLIPEK

Marek Filipek
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