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Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG
DieselstraBe 12 - D-65520 Bad Camberg

HALA
>/ LEITERN

SEIT 1888

BESTELLUNG

Schages GmbH & Co. KG BELEGKOPIE

Schweilitech. Betrieb

Emil-Schafer-Str. 20 Bei Riickfragen / Zahlung immer angeben
Belegnummer E121/005414

47800 Krefeld Lieferantennummer 5000321 000
Beleg-Datum 15.12.2021
Unsere Kundennummer 44
Sachbearbeiter Hr. Jérg Maller
Telefonnummer 06434/25-711
Telefaxnummer 06434/25705
mueller@haca.com

Datum 15.12.2021

Unsere Zeichen mj

Unsere USt-Id. DE113292496

Ihre Telefonnummer 02151/4968-0

Ilhre Faxnummer 02151/4968-10

Wir bestellen zu unseren beiliegenden Einkaufsbedingungen LAE 2021
und widersprechen allen abweichenden Bedingungen, die nicht schriftlich
von uns anerkannt sind.

Pos Teilenummer Termin Menge Wert in EUR

Abw. Menge
Einzelpreis

Bitte fallige Auftrage unaufgefordert wie folgt zum Versand

bringen lassen:

Bruttogewichte bis 70,0 kg per UPS-Kd.Nr. 925577 (HACA)
Bruttogewichte ab 70,1 kg bitte bei folgender Spedition

anmelden:

{ A
Spedition Hofmann Herrn Wedel unter {gl 5 Z ?")’ Wb
Telefon 06258 - 804647 Fax 06258 - 804666

1 53 0000001905
Laserteil f. 0944140000
in 1.4571 rundum entgratet
nicht gekantet

20.01.22 30 ST

11,00 EUR/Stlck 330,00

e e e S A e e S RS S S

Hausanschrift: DieselstraBe 12, D-65520 Bad Camberg
Tel.: (0 64 34) 25-0, Fax (0 64 34) 25 500

e-mail: hallo@haca.com
Homepage: http://www.haca.com

Werkslager in:

Ubertrag 330,00
Banken
Volksbank Rhein-Lahn-Limburg eG IBAN-Nr. DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODES51DIE
Nass. Spk. Bad Camberg IBAN-Nr. DE 48 5105 0015 0483 0002 35 BIC NASSDES5XXX
Postbank Frankfurt/Main IBAN-Nr. DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIC PBNKDEFFXXX
USt.-ld.-Nr.: DE 113292496 St.-Nr.: 2630 030 325 30000

Berlin - Bremen - Dresden - Diisseldorf - Frankfurt/Mannheim - Gotha - Hamburg - Hannover - Koéln - Miinchen - Niirnberg
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HACH l E I ' E n n
Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG

Dieselstrale 12 - D-65520 Bad Camberg SEIT 1888

BESTELLUNG Belegnummer E121/005414
Lieferantennummer 5000321 000

Pos Teilenummer Termin Menge Wert in EUR
Abw. Menge
Einzelpreis

Vortrag 330,00

LLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLILLL L L L L L LS
Zeichnungsnummer . : 442 .35E
Verpacktin ...: Sichtlagerkdsten Gr.2

Gesamtwert

EUR 330,00
zuzuglich der derzeit giiltigen Mehrwertsteuer

Zahlungsbed.: 14Tage./.3%Skonto, 30Tage netto
Preisstellung: ab Werk, ausschl. Verpackung

mit freundlichen GriiRen
LORENZ HASENBACH
GmbH u. Co.KG

i.A. Hr. Jorg Mdiller
Einkaufsleitung

Dieses Dokument wurde
maschinell erstellt und ist
ohne Unterschrift rechtsgltig

Die bestellten Materialien sind fiir die Herstellung von
sicherheitsrelevanten Produkten, wie Leitern, Treppen,
Steigschutzanlagen und Zubehor bestimmt.

BITTE GEBEN SIE IN ALLEN IHREN BELEGEN IMMER UNSERE
ARTIKELNUMMERN UND IHRE ZOLLTARIFNUMMER AN!

WARENANNAHME: Mo-Fr 7.45-11.30 Uhr u. Mo-Do 12.45-15.30 Uhr

Hausanschrift: DieselstraBe 12, D-65520 Bad Camberg Banken

Tel.: (0 64 34) 25-0, Fax (0 64 34) 25 500 Volksbank Rhein-Lahn-Limburg eG IBAN-Nr. DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODE51DIE
Nass, Spk. Bad Camberg IBAN-Nr. DE 48 5105 0015 0483 0002 35 BIC NASSDESSXXX

e-mail: hallo@haca.com Postbank Frankfurt/Main IBAN-Nr. DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIC PBNKDEFFXXX

Homepage: http://www.haca.com USt.-1d.-Nr.: DE 113292496 St.-Nr.: 2630 030 325 30000

Werkslager in:
Berlin - Bremen - Dresden - Diisseldorf - Frankfurt/Mannheim - Gotha - Hamburg - Hannover - Kéln - Miinchen - Niirnberg
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Schages GmbH & Co.KG - CNC-Lasertechnik

XXL-Laserschneiden | XXL-Fasenschneiden | XXL-Rohrschneiden
Serienfertigung | Prdzisionsteile | CNC-Abkanten | Prototypenbau
2D/3D-CAD | Programmierung & Konstruktion | Datenaustausch

i ywesemen  Zertifizierongen: Y, el
! sownsen |50 9001 und 150 16001 " AR Y
_— @ SOMEES MaL-Kenn n. AL2014/6B/EY Ryl ; {(w
Schages GmbH & Co.KG - Emil-Schifer-Strafte 20 - 47800 Krefeld s/ TR Werkselgene PK nach EN 1090 - VE

i

Lorenz Hasenbach GmbH & Co. KG ey

Haca Leitern Auftragsbestitigung 2 }5%

Dieselstr. 12

65520 Bad Camberg Datum: 20.12.2021
Bestelltext/Nr.: E121/005414

5000321 000
Bestelldatum: 15.12.2021
. Kunde-Nr.: 44
—(2 2 et Unser Zeichen: Sch/Sud
&_) Versandart:

Ilhre Telefon-Nr.:  06434/25-711
lhre Telefax-Nr.: 06434/25705
Lieferanschrift:

Sehr geehrte Damen und Herren,

wir danken fir Ihre Bestellung, die wir zu unseren allgemeinen Lieferbedingungen wie folgt vorgemerkt haben:

Pos. Menge Einheit Artikelnummer/Artikelbezeichnung Einzelpreis Gesamtpreis
1 30 Stick 53 0000001905 13,50 € 405,00 €
ADO835358 /alt808000
Wandbefestigungsbiigel

Zeichnung-Nr.: 442.35 E

Laserzuschnitte nach CAD-Daten(e-Mail)
MafRe: 327 x 50 mm x 10 mm

Material: 1.4571 (X6CRNIMOTI17-12-2)
Schnittqualitat: Stickstoff-HD

weitere Angaben:

ohne Biegen

inkl. maschinellem Entgraten

Haltestege entfernen

Zolltarifnummer: 7326 90 98
Lieferwoche: KW 3/2022

Summe netto 405,00 €
Zzgl. 19% MwSt. 76,95 €
Summe brutto 481,95 €

QT

Weltere, dem Laserschnitt nachfolgende Bearbeitungen sind, soweit nicht extra aufgefiihrt,
nicht Bestandteil der Auftragsbestatigung.

Ausflihrung: Fertigungs-Allgemeintoleranzen nach 1SO 2768-m; beigestellte Dateien
miissen unserer 'Spezifikation flir CAD-Datenaustausch' entsprechen.
Fertigung/WPK nach DIN EN 1090/2 - EXC 4 (Papiere wenn beauftragt)

6102°Z4°21 woA £gp uoisiap Bla'308g Beayny puesIaAieNT

Material: Dickentoleranz, Ebenheit, Oberflachenbeschaffenheit und Materialgiite
ausschlieBlich gemaR Lieferbedingungen unseres Material-Lieferanten.
Zeugnisse oder Bescheinigungen sind nicht vereinbart.
Lieferdatum:  unter Gblichem Vorbehalt und Verfiigbarkeit laser-geeigneten Materials
Seite: 1
Mehr als 6o Jahre Edahrung in Metall | Flexibilitst ist unsere Starke

Schages GmbH & Co.KG - CNC-Lasertechnik - Emil-Schfer-Str. 20 - 47800 Krefeld - Telefon 02151/4968-0 - Fax 02151/49 68-10 - www.schages.de - info@schages.de
Handelsreg. KR, HRA 3283 - PHG: Schages GmbH, HRB 3657 - GeschiftsfUhrung: Dipl.-Ing, Heinz Schages, Dipl-Ing. Rolf Schages, DipL-Betriebswirtin (FH) Beltina Schiltze - USt.-1dNr: DE 120140081
Sparkasse Krefeld (BLZ 320 50000) - Kto. 480045 76 - {BAN: DEB6 3205 000000480045 76 + S.W.LET.-BIC.: SPKRDE33
Volksbank Krefeld (BLZ 320603 62) - Kto. 1202123011 - IBAN: DE45 32060362 1202 1230 11 - S.W.I,F.T.-BIC,: GENODEDIHTK



Aperam Stainless Sorvices & Selutions Germany GmbH

Landsirafle 27-29
427681 Haon

Tel: 02104 / 2829-700

TEST REPORT
RELEVE DE CONTROLE
WERKSZEUGNIS

According to / Selon / Gemis
EN 10204

BL: 0043205 -2

Date: 20/10/2021

Manufact. / Product. /Herstell.
-APERAM STAINLESS S.ETS.INTERNATIONAL

Supplier Lot / Lot Fourn. / Band Nr

itam { Article f Produkt

BLECHE WN 4571 1D OHNE PAPIER 6,0 X 1500,0 X;3000,0 GESTEMPELT,

12303435
Heat N° / N° de coulée / Schmelz Nr "‘Customer /. Client / Kunde
123034 VON ASCHENBACH ET VOSS GMBH

Steel Designation / Désignation Acier / Stahlbezeichnung

EN 10028-7 WNR 1.4571
EN 10088-2 WNR 1.4571
ASTM A 240(M) TYPE 316TI
ASME SA 240 TYPE 316T!

Order/ Carqmande 1 Qrder
108943348 - 15

Reference / Référence / Referenz
'0137442-Dispo Oktaber

AD 2000 W2 ~ AD 2000 W10 -- PED 2014/68/EU’

Ml Certificate / N° de Certificats / Priifzeugnis Nr

21K0028109 21K0028109-CE
Chemical Analysis / Analyse Chimique / Chemische Zusammensetzung
c Si Mn Ni Cr Mo Ti- N S P Cu Al
E;&Eﬁ‘é‘z‘é‘an 0,023 | 048 | 1,05 | 1057 | 1657 | 2.02 | 0,253 | 0.013 | 0.004 | 0,034
Mechanical Properties./ Propriétés Mécaniques / Mechanische Werte EN ISO 6892-1 B
T e e L )
Rp0.2% Rp 1% Rm AS S0 mm HREB ooa
279 572. 54 81,1 a8
Material identification / identification Matériel / Materialidentifikation )
Ky g Hg ¥
6848887

WEZ182805
AR

Number of lots / Nombre de lots / Bundanzahi
Total'welght / Poids Total / Gésamt Gewlcht [Kg)

1

.

233726 707

2B 4 g7/




A% MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3,1 N-Nr-N 21K0028109-01 V01 A3
. CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN 10204/3.1
! ABNAHMEPRULFZEUGNIS DIN EN 10204/3.1
AQ2
- Aiificodings Cenified acc,PED 2014/68/EU Annex 1 4.3 by Centification Body 0036 nl‘TuV SUD
‘fpﬁ%ﬂa::klm e Industric Service GmbH with cert.No.:314/2007/MUC.R d of count
Swinnenwijenwey 5. Poort Genk 7523 agreed by TCV SUD (9/572007). Approved ace. AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 by
3600 Genk, Relgium TOV SUD Industric Service GmbH Confmation letier from TOVSUD Indusiric Service
Tel. -32(0)59 3021 11 GmbH of 07/5/2010 abont (he uniformity of coils acc. AD2000 W2 4.1.1
AD1 | Tech.Req.:AD 2000 W2~ AD 2000 W10 — EN 13445.2 208
Manufacturesr’s works order numbcr Surveyor's mark Purchsscr and/or consipnee Purchaser’s order number
N'dela de usine prod ] Cachet de l'expert GNKI Client ét/ou destinataire N° de commande client
Wedksauftmagsmnnmer Stempel des Bcsteilcr wndinder Empfacnyer Kundenbestelinuminer
A/N701830/01-69R15/666/M1 Werkssachverstacndi o 105882781
A0S APERAM STAINLESSS & § AO7
Product - Produit - Erzeugnis Apermn.Allee:} Customer article number
COILS, HOT ROLLED. ANNEALED AND PICKLED N.anticle elicne
LOILS, LAMINE A CHAUD. RECUITS + DECAPE 427R1 Hnnn Anikelnummer des Kunden
COILS. WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND GEBEIZT DEUTSCEHILAND - |ARTO000163
801 AOS A0B
Steel designation 802, Finish Steelmaking process C704 produet delivery condition
Designation de I'acier Présentation | Mode d'élaboration de Facier « Stahtherstellungverfatiren Etat Jde liveaison du produit - Lieferzastand
Stahlbezcichnong Ausfuchrung | Prod.proces: Elcctric arc fumace - YOD/AOD - Continuaus casting
" " Proc.fabric.: Four § arc = VOIZAOD - Coulée continue Solution A I
EN 106028-7-2016 | 4571 ; olution Annealing
ASTM A 2402020 TYPE 31671 Ng)l Fertigungsablauf: Elekira-Ofen - VOD/AOD - Stmnygussnnlage Hyperrempe 1050 °C
ASME SA 240-2019 TYPE 316T1 NO | Any . o R Bo3| Losumgsglihen
13N 10U88-2-2014 1.4571 Rl ki sl e
10 Prescriptions supplémentaires - Zusfitzliche Anfordeningen Forced air-waterfair forcé-cau
N 1008842009 | 457} D 3 Geblnuse [Loft-Was
Luft-Wasser B04 |
ASME-CODE SECT.2 PART A #f NACEMR 0175 /1S 15156-1 /15O 15156-3 -- NACE MR 0103 / SO 17945 # ASTM A480/ A480M — ASME SAJBO /SA480M // CORR.
TEST ASTM A202-E. OK # CORROSION INTERGRANULAIRE SELONISO 1651/2:0K
e 206
lentifieation of the product 807 Dimensions Number of picces Boa
Tdemtification du produit - Identifi g des i Diniensions - Abmoessungen Nb de pidees - Stucckzalil 1
MELTED IN BELGIUM, MADE IN HELGIUM -
. Thickness BO9{ Width B0 Length 811
Coil . Heat n. Epaisscur - Stacrke Largeur - Breite Longucur - Lacnge e weight B13|
N.Bahine - Band Nr. N.Coulée - Schinelx Nr. 6.00 mm 1500.00 mm Poids net - netta Gewicht | 13650 KG
12303435 123034
b CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
i & Si Mn Ni Cr Mo Ti N S P Co
Nequired -Exigé Somini 10.50 16.50 |2.00
Anforderung. Samaxi | 0.080 0.75 2.00 13.50 18.00 2.50 0700 |0.100 |0.015 0.045
Cast Analysis | 0.023 0.48 1.05 10.57 16.57 202 0.255 0013 0.004 0.034 0.240
Analyse coulee
AvtlyecSchmele] on| cra| ers| cra| cms| el crr| cm| cre|l  ceo| em| em| ces| ces| cos| cus
Posilive maierinl identi fication carricd aut : OK 062
Tests de vériticntion de In conformité de In nuance fournic : OK
Verwechslungpruefing warde durchgefuchr | OK
co4 ca3
Location (1) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WWERTE  EN IS0 6892-1 B/ A-8A 370 c20
Roont temy - Tempéranire ambiante - Raumtemy Test temperature (3C) ¢ C03
Direction (2) Yicld or-proof strennth Tensile Strength Elongntion after fracturd Hardness | Yield or proof strenpth | Tensile'str. | Etengation %
Renuired Limite d'élasticité Résistance 4 Ia traction Allongement apris rupt, | Durelé Limite d'¢lasticié Résist. MPa| Allongement
Ef:: Delingrenze MPn Zugfestigkeil MPa | Bruchdebnung % Hnerle Dehngrenze MPa Zugfestigheit | Brichdehnuny
Anfordening | Rp0.2% Rp1% Rm AS 50mm | HRBW Rp0.2% | Rpl% Rm AS
st 220 260 540 40 a0
inaxi 490 25
i |l T Obtained 279 33 572 55 54 8l
Ohtenny
2 Ergcbnisse 9
C11 C14 c12 c1a C15 C31 C16 €17 C18 Cig
Impact strength test Carrosion test Grin sizé | EO.(T)IR(T)
Essni de résilicnce Test de corvosion ASTME 112{ %
herbschlagzachipkeitsics Karrosinnstest
cao] ey Ca4 75 18
l | EN IS0 3G651/2 - A:OK C50 C51 C52 C53 C54 €55 cas
: | ca2 D51 | tnternnl eleantiness: A n: [ n. cs57
Loeation aof the sawple (1) The delivery is in accordance with the order Organisation inspection
Emplacement de Iéchantillon La foumiture est conforme mix exigences de la commnnde Organisme ct/ou service contréle
Lape des Probenahschnines Dic liefenung emspricht den Bestelibedingungen Z01{ Ueberwnchungrabieilung A0S
zl. [;mr:t - Eébu; - :nfnug, Packing list ..
g Avis drexpédition 2021042995-102381 Quality Department
3. Middle - Milicu - Mitic co1 | LicferseheinNummer 10
Dircction of the test picces (Z) Marking, inspection and measurement : without objection 12/772021 h O X
Qrienation des éprouvehics ‘Contrdle de marquage, d'aspeet ¢t de ditnensiors : satisfaisanis = —_ “ﬁ"‘ .
l'rabeﬂrl:la(mrg. Prucfimg der S 5. des Oberllaech und der " ‘ \
T, Transverge - Travers » Qunr Ab s ohne B dung E::;:;ﬁ&: R. Vhegen
L. Langitudinn) ~ Long « Laengs' coz 001 | Der Werkssachversuaendige 202

£80701 - PSS



A04| MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1 N-Nr-N 21K1028109-CE V01 A03
CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN 10204/3.1
ABNABMEPRUEFZEUGNIS DIN EN 10204/3.1
A02
o desiiieadios: Faciory Production Contral centified by TUV SUD Industric Service Ginbh
‘;fp’::;"};::;'“ res; with cenifieate nr 0036-CPR-M-043-2011, )
Swinnenwijcrweg 5, Poort Genk 7523 In comy with the C Praduct Rey Nr 3057201 1/EU
3600 Genk, Belgium
Tel. +32(0)89 3021 11
A0 205
Manufacturer's works order number Surveyor's mark. Parehaser and/or cunsipnee Purchaser's order L
N de la commmde usine producirice Cachet de I'expert GN Client evou destinataire N”dc commande client
Werksoufiragsnummer Stempel des Besteller undfoder Empfacnger Kundenbestellnummer
30701830/01-69815/666/01 Werkssachverstaendigen 105882781
A0B Z03] APERAM STAINLESSS & § A07
Product - Praduit - Erzeugnis ] Aperdm Allee | Customer article number
COILS, HOT ROLLED, ANNEALED AND PICKLED N.article client
COILS, LAMINE A CHAUD. RECUITS + DECAPE 42781 Hann Adikeliommier des Kunden
COILE. WARKGEWALZT. GEGLUEHT UND GEBEIZT DEUTSCHLAND ART00163
BO1 A5 A09
Steel designution BO2|  Finish | Stecimaking pracess €70[ praduct detivery condition
Désignation de l'ocier Présentation | Mode d'éinboration de I'acicr - StalithersicHungverfahren Elat de liveaison du produit - Lieferzusiand
Stahllezictmung Ausfuchrung | Prod.praces: Electric are fimnce - VOD/AOD - Continuous casting
’ Prac.fabrie.: Four & arc « VOD/AOD - Caulée cantinue Solution Annenli
IN I(HIRB-4-2000 | 4% 2 Solution Annenling
R iD Fertigungsablauf: Elcktro-Ofen - VOD/AOD - Stranggussantage Hypertrempe 1050 °C
; 7 B03] Losungsglithen
Any supplementary requircments St
Prescriptions supplémentaires - Zustitzliche Anforderungen Foreed nir-waterlair farcé-can
Gellaese Luft-\Vasser _B04|
206
Identification of the product By} Dimensions Number of picces aos!
Identitication du produit « Identifizi g des Eczeug Dimicnsgions - Abmessungen Nb de piéces - Stueckzahl I 1
MLELTED IN BELGIUM, MADE IN BELGIUM — |
e e i Thickness BO9 wWidth 810§ Length 811 i
Cail n, Heatn, Epnisscur - Staerke Larpeur « Breite Langucur - Laenge Net weight 813
N Bohine - Band Nr. N.Coulée - Schmelz Nr, 6.00 mm 1500.00 mm Poids net - netto Gewieht. ¢ 13650 KG
12303435 123034 ; :
Ty CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
Ay C Si ivin Ni Cr Mo Ti N S P Co
Required -Exigé bmini 10.50 16.50 2.00 .
Anfardening, 24maxi | 0,080 0.7s 2.00 13.50 18.00 2,50 0.700 0.100 0.015 0.045
Cast Analvsis | 0,023 043 1.05 10.57 16.57 2,02 0.253 0.013 0.004 0.034 0.246
Analyse conlee
fmobyseSchmelzo]  em|  cral el cra| ers| cw| e cra| | ceo| . corl ooa| cosl cnel | cas
Positive material identification carred ow : OK o5z
Tesis de vénfication de In confonnité de Ja nuonce fournie ; OK
Venweehslhingprucfung wurde durchgefuchrn : OK
(] Co3
Location (1) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE  EN ISO 6R92-1 B/ A-SA 370 c20
Roam tempemture - Tempémture ambinnte.- Ranmiemperatur Test teinperature (°C) : Ca3
Direetion (2) Yield or proof strengith Tensile Strength Elongation after fracturd Hardhess | Yicld or proof strengih | Ténsile sir. | Elonpation %
Requiral Limite ('élnsticité Rési alat Allong aprés ropt. | Durcté Limite d'élasticitg Résist. MPa| Altongement.
F:i‘:;'m Detingrenze MPa Zugfestigkeit MPa | Bruehidehnung Yo Haerte Dehngrenze MPa Zugfesteit | Brochdchmmn,
Anforderang | mpoaw Rpl% Rm AS 50mm__| HRBW Rp0.2% | Rpl% Rm AS
e 220 260 40 40 40
MAXE 690 05
i T Obtained 279 33 572 55 54 81
Obtenu |
2 Ergcbnissc| 79
C11 Cid C12 C13 Ct5 3 €16 C17 C18 19
bupact strength test Corrasion test Qninsizc | EOATYR(T)
Essai de résilicnce “Test de corrasion ASTME (12{ %
Kerbselilagzachigkeiistest Korrosionsiest
caof ey ca4 15 4k
1 i EN ISO 365112 - A1OK C50 C51 C52 €53 €54 €55 €05
i | c42 051 fimernat elcant A 8 C: D: ¢s7
Location of the sample ([) The delivery is in.accordance with the order Organisation inspection
Empl de Véchantillon L Fourniture est oux exig delnc d Organisme etfou service conirile
Lajte des Proabenabschnitics Die licferung emspricht den Bestellbedingungen 201 | Ucberwachungsabteilung ABS
l. :er'\‘l ?ﬂbm - Anfang Packing list T .
s A Avis dexpédition 2021042995-102381 | Quality Department
3. Middle - Mitien - Mitte 01 | LieferscheinNummer A0
Bircetion of the test picees (2) Marking, ins and ement : without abjection 127712021 o —
' Gricmation des éprouvetics Contrdle demanquage; ‘d'aspect <t de dimensions : satisfiisanes .
Prohenrichtung Prucfung der Stenipelung, des Qberflacchenaspekts und der The insneet s i
T. Tennsversc - Travers - Quer Abn igen : ohie B dung u:;::(rn n:"; R. Vhegen
1. Langitudinnl - Long - Lavngs co2 001 | Der Werkssachversiaendige 203

250701 - PS5



no performance determined
Substance réplementée : ancune pedformance detenminée:
Regiliener StofF: keine Leistung festgestelh

Annex to cerfificate 21K0028109-01 Vo1 Cerificate
Annexe du CCPY CCPU - Zeugnis
@ @ [@ m Anlage Zun Zeupnis sy
21K0028109-CE V01
CEO2 CEOS
Certificate of Production Cantrol Number )
Numéro du certificat de contrdile de 1a production
Fengni ner von Praduki ollc
Corraspondnnee address i P
Adresre de cormuspondance - Adresse fllr bricfveehsel 0036-CPD-43-2011 CE03
Year 11 :
Annde
Swinnenwijerweg 5. Paort Genk 7523 Anhr 0036
3600 Genk, Belyium CE!
5 01 CE04 CE06
Manufacturer's works srder number Purchnser and/or consignec Purchaser's order nnmber
N¥de la commande usine productrice Clicni ei/ou destinataire N* de commande dient
Werksauftragsuummer Besteller wnd/oder Empfaenger Kundenbestelinummer
: 10SREZIRI CEOg
R07D1830/01-69815/666/01 APERAM STMN‘I.ESS S&S :
Aperam Allee 1 Custamer article number
N*® danicle client
42781 Hnah Artikelnummer des Kundes
DEUTSCHLAND
CEO7 CEog| ARG CE0
Identification of the product ) Nimensions
Wentfictalon du produit - tdomiifizieruny det Erpeng : Dimengionts AVESSIMENL . | i s o i e i o
Cail n° ) Thickness ) Width | Length
N* de bohine - Band Nr Epaisseur - Dicke _‘Largeur = Breite Longuenr - Lacnge
12303435 6.00 mm : 1500.00'mm
CEN CE12 CE13] CE14
Stainless sicel / Acier inoxydable / Rostfrcier Stahl
CE15
ﬁlﬁosm - o
CE16
inlended WSeR gi&&]hg constr arcivil eng ing o '
Usages prévus - construction.immobiliére ou génie civil
Voryeschene Verwendungen ;: Hochb und Tng rb L
CE7
i)ul-:mh-on o-fglgrﬁn;tnnnm e - - T B "
Déclnration des performsnces - DOP.Nr.GNK.11,01
Leistangserklimung ;
DaP available on website Aperam : hitps:/fwiww.aperom.comn/documentation
Ce
Giipnrme s Smeimm—in SES -
Acier 14571 -
Werksioff
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