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Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG
DieselstraBe 12 - D-65520 Bad Camberg

HALA
. LEITERN

SEIT 1888

Schages GmbH & Co. KG
Schweildtech. Betrieb
Emil-Schéfer-Str. 20

47800 Krefeld

20.10.2022
306109
02151/4968-0
02151/4968-10

Bestatigt am
Bestatigungsnummer
lhre Telefonnummer
Ihre Faxnummer

BESTELLUNG

BELEGKOPIE

Bei Riickfragen / Zahlung immer angeben
Belegnummer E122/004199
Lieferantennummer 5000321 000
Beleg-Datum 18.10.2022

Unsere Kundennummer 44

Sachbearbeiter Fr. Hammann (hm)
Telefonnummer 06434/25-710 '
Telefaxnummer 06434/25705
E-Mail-Adresse einkauf@haca.com

Wir bestellen zu unseren beiliegenden Einkaufsbedingungen LAE 2021
und widersprechen allen abweichenden Bedingungen, die nicht schriftlich
von uns anerkannt sind.

Pos Teilenummer Termin

Menge Wert in EUR
Abw. Menge
Einzelpreis

Bitte fallige Auftrage unaufgefordert wie folgt zum Versand

bringen lassen:

Bruttogewichte bis 70,0 kg per UPS-Kd.Nr. 925577 (HACA)
Bruttogewichte ab 70,1 kg bitte bei folgender Spedition

anmelden:

Spedition Hofmann Herrn Wedel unter
Telefon 06258 - 804647 Fax 06258 - 804666

1 53 0000000755
Platte 240 x 8 x 240, gelocht
Wst. St37-2, laserzuschnitt
n.Zeichnung, Schnittqualitat
oxydfrei

02.12.22

Zeugnis
Bereits geliefert : 800 ST

Anschrift:  DieselsiraBe 12, D-65520 Bad Camberg  Banken:
Telefon: (+49) 06434 25-0
Fax: (+49) 06434 25-500 Nassauische Sparkasse
E-Mail: hallo@haca.com Postbank

Homepage: www.haca.com USt.-1d.-Nr.: DE 113292496

800 ST

9,30 EUR/Stiick 7.440,00
10,00 EUR 10,00
Ubertrag 7.450,00

Volksbank Rhein-Lahn-Limburg eG  IBAN: DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODES1DIE

IBAN: DE 48 5105 0015 0483 0002 36 BIC NASSDESS5XXX
IBAN: DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIC PBNKDEFFXXX
St.-Nr.: 2630 030 325 30000 Gerichtsstand: 65549 Limburg

Das Lieferdatum entspricht dem Leistungsdatum. Lieferung der Ware erfolgt zu unseren Lieferbedingungen, zzgl. Verpackungs- und Frachtkosten, zzgl. gesetzl. MwSt.

Werkslager in: Berlin —~ Bremen - Dresden - Diisseldorf - Frankfurt/Main — Gotha — Hamburg - Hannover - K&In - Miinchen - Niirnberg
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Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG

DieselstraBe 12 - D-65520 Bad Camberg SEIT 1888

BESTELLUNG Belegnummer E122/004199
Lieferantennummer 5000321 000

Pos Teilenummer Termin Menge Wert in EUR
Abw. Menge
Einzelpreis

Vortrag 7.450,00
LLLLLLLLLLLLLLLLL L L LKL L LK LKL LLLL L KLLELL L CE L L L
Wir bendtigen zu jeder Lieferung ein Materialzeugnis !!I!
LLLLLLLLLLLLLLLLLLLL L L LKL LLLLLLLLL LKL L L L L L LLLLLLLLLLLLL L L L L
Zeichnungsnummer . : 435.02.232B
Verpackungseinheit : 200 ST
Verpacktin ...: Euro-Holzpalette
Anderung Nettopreis von 9,30 EUR /Stiick
auf 9,31 EUR /Stiick
Anderung Lieferwoche von 47.22 auf 48.22

Gesamtwert

EUR 7.450,00
zuziglich der derzeit giiltigen Mehrwertsteuer

Zahlungsbed.: 14Tage./.3%Skonto, 30Tage netto
Preisstellung: ab Werk, ausschl. Verpackung

mit freundlichen GriiRen
LORENZ HASENBACH
GmbH u. Co.KG

i.A. Fr. Hammann
Einkaufssachbearbeiter

Die bestellten Materialien sind fiir die Herstellung von
sicherheitsrelevanten Produkten, wie Leitern, Treppen,
Steigschutzanlagen und Zubehdr bestimmt.

Bitte geben Sie in allen lhren Belegen immer unsere

Anschrift:  Dieselsirale 12, D-65520 Bad Camberg  Banken:

Telefon; (+49) 06434 25-0 Volksbank Rhein-Lahn-Limburg eG  IBAN: DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODES1DIE
Fax: (+49) 06434 25-500 Massauische Sparkasse IBAN: DE 48 5105 0015 0483 0002 35 BIC NASSDES5XXX
E-Mail: hallo@haca.com Postbank IBAN: DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIG PBNKDEFFXXX
Homepage: www.haca.com USt.-1d.-Nr.: DE 113292496 St.-Nr.: 2630 030 325 30000 Gerichtsstand: 65549 Limburg

Das Lieferdatum entspricht dem Leistungsdatum. Lieferung der Ware erfolgt zu unseren Lieferbedingungen, zzgl. Verpackungs- und Frachtkosten, zzgl. gesetzl. MwSL.

Werkslager in: Berlin - Bremen - Dresden - Diisseldorf - Frankfurt/Main - Gotha ~ Hamburg - Hannover - Kéln - Miinchen = Niirnberg
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Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG

DieselstraBe 12 - D-65520 Bad Camberg SEIT 1888

BESTELLUNG Belegnummer E122/004199

Lieferantennummer 5000321 000

Pos Teilenummer Termin Menge Wert in EUR
Abw. Menge
Einzelpreis

Artikelnummern und lhre Zolltarifnummer an!
WARENANNAHME: Mo-Fr 7.45-11.30 Uhr u. Mo-Do 12.45-15.30 Uhr

ZUR INFO: Unser Betrieb ist vom 19.12.2022 bis 01.01.2023
wegen Inventur und Betriebsferien geschlossen.

Anschrift:  DieselstraBe 12, D-65520 Bad Camberg  Banken:

Telefon: (+49) 06434 25-0 Volksbank Rhein-Lahn-Limburg eG  IBAN: DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODES51DIE
Fax: (+49) 06434 25-500 Nassauische Sparkasse IBAN: DE 48 5105 0015 0483 0002 35 BIC NASSDES5XXX
E-Mail: hallo@haca.com Postbank IBAN: DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIC PBNKDEFFXXX
Homepage: www.haca.com USt.-Id.-Nr.: DE 113292496 St.-Nr.: 2630 030 325 30000 Gerichtsstand: 65549 Limburg

Das Lieferdatum entspricht dem Leistungsdatum. Lieferung der Ware erfolgl zu unseren Lieferbedingungen, zzgl. Verpackungs- und Frachtkosten, zzgl. gesetzl. MwSt,

Werkslager in: Berlin - Bremen - Dresden - Diisseldorf - Frankfurt/Main - Gotha = Hamburg - Hannover - Kéln - Miinchen - Niirnberg
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Schages GmbH & Co.KG - CNC-Lasertechnik

XXL-Laserschneiden | XXL-Fasenschneiden ! XXL-Rohrschneiden
Serienfertigung | Prézisionsteile | CNC-Abkanten | Protatypenbau
2D/30-CAD | Programmierung & Konstruktion | Datenaustausch

f Ve Zerfifizlerungen:
A 1S 1509001 nd 150 14001

Tovmautall ., Mat-Kennz,n, RL2014/68/EU
Schages GmbH & Co.KG - Emil-Schifer-StraBe 20 - 47800 Krefeld f s Werkseigene PK nach EN 1090
Lorenz Hasenbach GmbH & Co. KG RM 746955
Haca Leitern
Dieselstr. 12 Datum: 30.11.2022

65520 Bad Camberg
Bestelltext/Nr.: E122/004199

\{\)fD Bestelldatum: 18.10.2022
Ilhre USt.-ID Nr.: DE113292496 .

Kunden-Nr.: 44
Auftrag-Nr.: 306109
Unser Zeichen: Sch/Ann

Lieferanschrift:

Lorenz Hasenbach GmbH & Co. KG
Haca Leitern

Dieselstr. 12

65520 Bad Camberg

Wir lieferten entsprechend Ihrer 0.a. Bestellung:
( unsere Steuer-Nr.: Finanzamt Krefeld 117/571 8/0093)

Pos. Menge Einheit Artikelnummer/Artikelbezeichnung Einzelpreis Gesamtpreis

Lieferschein-Nr.: 1066209 vom 28.11.2022 / Liefertag (Leistungsdatum)-

1 800,00 Stick 53 0000000755 9,30 € 7.440,00 €
Zeichnung-Nr.: 435.02.232B
ADO107732
Platten
Laserzuschnitte nach Zeichnung
MaRe: 240 x 240 mm x 8 mm
Material: 5235 JR EN10025 (RSt37-2/W:1 .0038)
weitere Angaben: :
Mit Zeugnis 3.1
inkl. maschinellem Entgraten
Haltestege entfernen
inkl. 4 Bohrungen @ 16 mm
Verpackungseinheit: 200 St.

Zoll-Tarif.-Nr.: 7326 90 98

—
= 2 1 Stick  Zeugnis 10,00 € 10,00 €
—— Zeugniskosten
— Summe 7.450,00 €
=" Aufsatz-Rahmen 96,00 €
—
p—— Rechnungsbetrag netto 7.546,00 €
m— 2zgl. 19% MwSt. 1.433,74 €
—_— Rechnungsbetrag brutto 8.979,74 €

S TS HE ew e g . 112

Mehr als 6o Jahre Erfahrung in Metall | Flexibilitit ist unsere Stirke =~ " °~ = - —- + — .. - - i

Schages GmbH & Co.KG - CNC-Lasertechnik - Emil-Schifer-Str, 20 - 47800 Krefeld - Telefon 0 2151/4968-0 - Fax 02151/4968-10 - www.schages.de - info@schages.de
Handelsreg. KR, HRA 3283 - PHG: Schages GmbH, HRB 3657 - Geschiiftsfiihrung: Dipl.-Ing. Heinz Schages, Dipl.-Ing. Rolf Schages, Dipl.-Betrighswirtin (FH) Bettina Schiitze - USL,-IdNr: DE 120140081
Sparkasse Krefeld (BLZ 32050000) - Kto. 4800 45 76 - IBAN: DE8S 32050000 00480045 76 - S.W.LET.-BIC.: SPKRDE33
Volksbank Krefeld (BLZ 320603 62) - Kto. 1202123011 - IBAN: DE453206 036212021230 11 - S.W.LET.-BIC.: GENODED1HTK
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CERTIFICATO DI CONTROLLO 3.1 I KONTROLLE ZERTIFIKAT 3.1 - EN 10204'2004

A) PROCESSO DI ELABORAZIONE [ Stahiherstelungs-Prozess :  E = Eleidsisch ; BO = Sauerstoff
(B)SI’ATODIPGRNMIUM ARwGﬁEZJDlLAMNAZ!ENEIMEM
= LAMINAZIONE A TEMPERATURA CONTROLLATA / TC ;
METINVEST e
1? w5 mwu’mmm RINVEN didul+mg:hsen
. METINVESY TRAMETAL SPA A e e GNP | i
: " . : N = 910°C, 1,5 min/mm ; ARIA CALMA / an der Luft
R = B50°C, 1,5 min/mm ; ARIA CALMA / an der Luft
F; (D) Ceq 1 =C+ Mnf6 ; w:c+Mms¢g:ml+sv‘)_faﬁn(11;_?nns
Societa per azioni con soco unico soggetta a direzione e coordinamento di Metinvest BV 1) m&&‘?ﬁ;“‘l’,%%wh Pl"c:'l?"s,l
T 2 L p o o e o ——
e + - Fax ;L= -
Works: Via E. Ferml, 44 - 33058 San Glorglo di Nogaro UD, Ttaly (4 EORMA UR. PROVING / Foun i Preheisiels; = FRISMATICO / Prismatiach ¢ "m’z""’“’""
Phone +39 0431 639989 - Fax 439 D431 620985 5] ESTI0 PAGVA I FEEGA [ Epatnis: (0K = Badnguroun & Hon i Nk A
Cap. Soc. Euro 300.120.000,00 1.v.
C.F., P.IVA e Iscr. Reg. Imp. GE 05956630965 - REA 437720/GE \oCli Kund
hitp://trametal. metinvestholding.com
N Certificato / Zeuanis Nr, "*Data / Datum UNION STAHL GMBH
557109 07/06/2022
“"N° Ordine Trametal / Aufirag Nr.  [*/N° Ordine dliente / Kundenauftragar, EUROPAALLEE 21
32201787 G22-0947 47(-?52:?‘?;:}15:"'!6 47229 DE
DDT del / Datum
BOL 32209471 06/06/2022
Pratica / File nr. 3 p Marcatu n
' LAMIERA/ORDINE/N® INFORNAMENTO/DIMENSIONI/QUALITA/MARCHIO DEL PRODUTTOR
del / Datum Ble: Charge/Abmessung/ G o
BOLf502/000
Prodotto / Produkt Lamiere / Warmgewalzte Bleche
Qualitd / Stahlgiite S235IR+N - AD2000W1
Normativa / Spezifikation EN10025-2:2019
oz oz Bo» /811 12 Bo7 7o [pos eoo  os fpoo 5 PWHT oo posq+T
o=z > nr [wulE 4 mo(zAlE<slzHdlze m=l = = =T o[> -1-|l=:"
| BF (53| B3 |dp3 A ic gy dcpEimnaiinded qsplziesiic
= =2 ®m % B = ] b | =] g-‘ = = -agvg EF - Ei
m =0 |TmH O = ™~ ml A miE » = 3o m
PR 11 (B pdig Rpy ERmaRE pietacs
B o m m =15 F = mic = 5 H
TR O|EET PERE O EE EnEiges chelgs ofE 8 EE
T ?E 2 % &l 2 S|gx5BlF §|§§;‘JE 3l ol 8l 3 .
2 i B B " “Elagl Bl 2 IMEEEER
= &= 22 & 3 ojFclBdl [Tg 3
z a g2 Bl o of = 2l
] = ol = 2 D n| 5 o] i
: Ei Nk
: 3 |3
B o L]
s | 8
-4
1 |ERAA720601A[1788087] 8.00X2500X12000 | 1,88 |731002| BO | N* | [2D794]
1 |ERAA720602A |1788077] 8.00X2500X12000 | 1,88 | 731002 | BO | N* | [ZD794]
1 |ERAA720603A [178808S| 8.00X2500X12000 | 1,88 |731002| BO | N* | [ZD794]
1 |ERAA720604A [1788089| 8.00X2500X12000 | 1,88 |731002| BO | N* | (zD794)
1 |ERAA720505A 17880741 B.00X2500X12000 | 1,88 | 731002 | BO | N* | [ZD794]
1 [ERAA720606A [1768073] 8.00X2500X12000 | 1,88 | 731002 | BO | N* | [2D794]
1 | ERAAT20607A |17880 8.00X2500X12000 | 1,88 | 731002 | BO | N* | [ZD794]
1 |ERAA730607A [1788105] 8.00X2500X12000 | 1,88 | 731001 BO | N* | [2D793)
1 {ERAA740601A [1788125] 8.00X2500X12000 | 1,88 | 733098 BO | N* | ZE332
1 |ERAA740602A |1788113] 8.00X2500X12000 | 1,88 | 733098 | BO | N* | [ZE332]
1 |ERAA740603A (1788127] 8.00X2500X12000 | 1,88 |733098| BO | N* | [2E332]
1 |ERAA750707A [1788070{ 8.00X2500X12000 | 1,88 | 731825 BO | N* | [ZE112]
C71/C92 COMPOSIZIONE CHIMICA DI COLATA / Schmelzanalyse
oy €71 [c72 [c73 |c74 |c7s Jo76 |c77 |o78  fc79 fcso |os1 cs2 |ces jcee |oes  cas |esz Joss a9 |owo e
COLATA Clmn|sSi | P S Cu | Wi o Mo Al v NE T Sn Ca N_ [ H__| Ceql | 2 10
Schmelze % [ % | % | % | % | % [ % | % | 9% | % | 9% | % | % | % | % | o | % | % [% (D)% (D)%
S235]R+N Min
0.00 - 40.00
S$235JR+N Max
0.00 - 40,00 0,17 11,40 0,035 | 0,035 | 0,550 0,0120 0,35
ERAA72 0,09]0,57 | 0,26 { 0,009 | 0,006 | 0,020 | 0,020 | 0,030 |<0.005| 0,034 | 0,002 | 0,002 | 0,004 |<0.005 0,0000 |0,6050] 0,0005 |0,0005| 0,19 | 0,19 | ¢
ERAA73 0,09 0,57 | 0,26 | 0,008 { 0,006 | 0,020 | 0,020 | 0,030 |<0.005]{ 0,036 | 0,002 | 0,002 | 0,003 |<0.005| 0,0000 0,0060] 0,0005 {0,0005| 0,19 | 0,19 | (
ERAAT4 0,09]0,57 |0,25| 0,009 | 0,006 | 0,020 | 0,020 | 0,030 |<0.005| 0,032 | 0,002 | 0,002 | 0,004 |<0.005| 0,0000 D,OBSOIO,DI]DS 0,0005| 0,19 | 0,19 | (
ERAA7S 0.10 0,57 0,26 U,ﬂlﬂ 0,006 | 0,020 | 0,020 | 0,030 |<0.005| 0,034 | 0,002 | 0,002 | 0,004 |<0.005| 0,0000 D,OBSOIO,DODS 0,0005| 0,20 | 6,20 | ¢
Y
WEZ187173 ;
||llll||||ll|“ II III “I | ll Qala ITIA11T  Aedas A0 IIALTOY it e Mdee A1 £YI_NOAT = ART MG 2970071 P—HF*IIDE'E'HM



S
: . PROVA D1
PROVA DI TRAZIONE , PROVA DI RESILIENZA PROVA DI PIEGA] PROVA DI DUREZZA L.S'I'IIZIUN
Zugversuch KBZ-Priifung’ Biegeversuch Hirtetest -[Einschniirur
. . ) versuch
= STHT
I T nE
o (2] m
o m a o - 5 £
- ; = = e [ Zl3
CAMPIONE 33 g s 3 £ is |2 E’g :
Probe e B E o [=
S [ =] — N -+ Eﬂ a
5 ~ A 3 N & i
c 8 = 1 2
S235IR+N Min
0.00 - 16.00 0 | B5130) 1260
S2351R+N Max
0.00 - 16.00 d S0
$235]R+N Min
6.00 - 999.00 L] Z
20793 800 | 2| P | T |20 |367]423 087406 Pl2s0o| L] 20 P [1741601886[173
ZD794 800 | 2| P | T | 20|366]421l087[39,4 P 175 | L | 20 | P j164152148] 155
ZE112 800 | 2 | P | T |20 |366]427|0,85]384 Pl72s0] L | 20 | P |159171174] 168
2E332 800 | 2| P | T | 20|334]432]0,77{39,9 Pl750]| L | 20| P |179186190]185
10
LINI EN IS0 6892-1:2020 / UNI EN ISO 148-1:2016
Z01
ITEM TOLLERANZA DI TOLLERANZE DI TOLLERANZE DI CONDIZIONI PLANARITA
SPESSORE LARGHEZZA LUNGHEZZA SUPERFICIALI Ebenheit
Dicketoleranz Breitetoleranz Lingetoleranz Oberfiicheklasse X
1 0.5 +0.9 MM -0 +20 MM -0 +75 MM EN 10163/2 CL AL IEN 10029 CL. N

CERTIFICHIAMO che le lamiere elencate sano conformi alla prescriziane dell
Wir bestaetigen nach Uebemruefung der Markierungen und Abmessungen
DICHIARIAMO CHE LE LAMIERE SONO STATE CONTROLLATE IN ACCOR|
FONDO NATURALE.

'ordine, che | controlll della marcatura, dell'aspetto superfidale e dimensionale hanno dato esito positivo.
das die oben aufgelisteten Bleche mit den Auftragsvorgaben uebereinstimmen. )
DO ALLA NORMATIVA VIGENTE E CHE LE RADIAZIONI IONIZZANTI NON ECCEDOND IL VALORE DEL

Wir bestaetigen, dass die Bleche gem. der aktuellen NORM ueberprueft wurden und das die lonisierende Radioaktivitaet den natuerlichen Wert nicht ueberschreitet.

207

203 ENTE COLLAUDO / Abnah

Ausgesteiit im Einvernehimen mit dem TUV Bayem Hessen Sachsen
Sudwest e.V. (August 1897)

Gegenzeichnungsverzicht durch TUV Bayern Hessen Sachsen Sudwest e.V.
mit Schreiben vom 16. Maf 2000

TIMBRO DELLISPETTORE
Abnahmeges. Stempef

Sale 22101317 - Order N° 32201787 - Cistamer Order N° G27-0Q47

- NNT N° 32200471 - Cortifirate N° §571NQ -



M L . o Metinvest Trametal sp:
. L~ P VLY - : Head Office:
w MEI lNVES' Vi Xl Ottbre . iano
N, METINVESTTRAMEH&LSP& ' ' Tel, +38 010 STeZ011

B L e O Rt & Fax +39 010 5762950

trametal@trametal.it

DICHIARAZIONE DI PRESTAZIONE (Reg. UE N. 305/2011) Leistungserkiirung (Reg . UE N. 305/2011)

N.S235-2 N.5235-2

Il sottoscritto Viktor Dembytskyy, rappresentante il produttore: Ich, der Unterzeichnende Viktor Dembytskyy, représentiere den
METINVEST TRAMETAL SpA Hersteller:

Via XII Ottobre 1, 5° Piano - 16121 Genova METINVEST TRAMETAL SpA

nello stabilimento produttivo di: Via XII Ottobre, 3 - 16121 Genova

Via E. Fermi, 44 - 33058 San Giorgio di Nogaro (UD) den Produktionsstandort:

Dichiara qui di seguito che i prodotti: Via E. Fermi, 44 - 33058 San Giorgio di Nogaro (UD)

Prodotti piani laminati a caldo in acciaio secondo EN10025- Und erkldre hiermit, dass die Produkte

1:2004. Warmgewalzte Flachprodukte aus Stahl In Ubereinstimmung mit
EN10025-1:2004 sind

Qualita / Stahigiite Normativa / Spezifikation

S235/R+AR EN10025-2:2019

S235JR+N EN10025-2:2019

S§235J0+AR EN10025-2:2019

5235J0+N EN10025-2:2019

S_235JRC+N EN10025-2:2019

5235J2+N EN10025-2:2019

S$235J0C+N EN10025-2:2019 1

$23542C+N EN10025-2:2019
Tipo prodotto / Qualita / ‘ Cadice identificativo univoco Numoero Intarno/ Spaecifica tecnica armonizzata /

Produktart Stahlgiite prodotto/ Interne Nummer Harmonisierte Technische
Produktbezeichnungsnummar Spezifikation

Lamiera/ Blech S235JR+N ERAA720601A 1788087 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S235JR+N ERAA720602A : 1788077 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S$235JR+N ERAAT720603A | 1788085 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S235JR+N ERAAT720604A 1788089 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S235JR+N ERAAT20605A 1788074_ EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S235JR+N ERAAT20606A 1788073 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S235JR+N ERAA720607A 1788079 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blach S235JR+N ERAA730607A 1788105 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S235JR+N ¢ ERAAT40601A 1788129 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S235JR+N ERAA740602A 1788113 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S235JR+N ERAAT740603A i 1788127 EN10025-1:2004
Lamiera/ Blech S235JR+N ERAAT750707A 1788070 EN10025-1:2004

Che i prodotti specificati nel presente documento sono destinati Die spezifizierten Produkte in diesem Dokument sind dafiir

ad essere utilizzati nelle strutture saldate, bullonate e chiodate, vorgesehen, dass sie in geschweiBten Baukérpem, verschraubt

und vernietet verwendet werden.
Che i prodotti specificati nel presente documento presentano le :
seguenti caratteristiche essenziali e prestazioni: Die spezifizierten Produkte in diesem Dokument haben die
folgenden wesentlichen Merkmale und Leistungen:

Metinvest Trametal SpA « Societa per azioni con socio unico soggetta a direzione e coordinamento di Metinvest B.V.
Registered office: Via X|l Ottobre, 3 « 16121 Genova, Italy « Phone +38 010 5762911 » Fax +39 010 5762890
Works: Via E. Fermi, 44 33058 San Giorgio di Nogaro UD, Italy « Phone +39 0431 629989 « Fax +30 0431 629985

Cap. Soc. Euro 300.120.000,00 |.v. « C.F., P.IVA e iscr. Reg. Imp. GE 05356630965 « REA 437720/GE
http:/itrametal.metinvestholding.com



|Caratteristiche Essenziall /

Prostazione / Norma Armonizzata /
Woesentliche Merkmale . _ Parformance Spazifikation
Talleranze dimensionali e forma /Toleranz der Abmessungen und Form |Conforme / Ubereinstimmung EN10025-1:2004
Allungamento /Dehnungsfahigkeit Conforme / Ubereinstimmung EN10025-1:2004
Resistenza a Trazione/Zugfestigkeit Conforme / Obereinstimmung EN10025-1:2004
Carico Unitario snarvamento/Streckgrenze Conforme / Ubereinstimmung EN10025-1:2004

Resilienza/Kerbschlagziihigkeit

Conforme / Ubereinstimmung

EN10025-1:2004

Saldabilita/Schweiftbarkeit

Conforme / Ubereinstimmung

EN10025-1:2004

Durabllitad/Besténdigkeit

NPD

Sostanza Regolamentata/Regulierte Substanz

NPD

Si dichiara inoltre che I'organismo notificato, TUV SUD - Italia
[N. 0948] ha effettuato:

- ispezione iniziale dello stabilimento e del controllo della
produzione in fabbrica

- sorveglianza, valutazione e verifica continua del controllo
della produzione in fabbrica
secondo il sistema di valutazione e verifica della costanza della
prestazione 2+ ed ha rilasciato il certificato di controlio della
produzione in fabbrica numero 0948-CPR-0157 Rev.02

Es gibt auch an, dass folgendes von der gemeldeten Stelle, TUV

SUD - Italia (N. 0948), ausgefiihrt wurde:
Erstpriifung der Firma und der werkseigenen

Produktionskontrolle

Kontrolle, Beurteilung und regelmaBige Priifung der

werkseigenen Produktionskontrolle
gemdB dem Prifsystem, der Verifizierung der

Leistungsbestandigkeit 24+ und dem herausgegebenen Zertifikat
der werkseigenen Produktionskontrolle Nummer 0948-

CPR-0157 Rev.02.

" |1talia in data 13/12/2019. Plates in compfliance
Rev.02 fram TUV SUD - Italia on 13/12/2019.

" | Lamiere conformi ai requisiti defla marcatura CE. Certificato di conformita CE n® 0948-CPR-0157 Rev.02 emessa da TUV SUD -
with CE marking requirements. Certificate of conformity N° 0948-CPR-0157

Si rilascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la
responsabilita esclusiva del fabbricante

San Giorgio di Nogaro,
07/06/2022
Viktor Dembytskyy

SR
z

Managing Director
Metinvest Trametal spa
Metinvest Group

Er macht diese Leistungserklarung unter der alleir{igen

Verantwortung des Herstellers.

Metinvest Trametal Spd = Socleta per azioni con socio unico soggetta a direzione e coordinamento di Metinvest B.V.

Registered office: Via Xil Ottobre, 3 » 16121 Genova, laly « Phone +39 010 5762911 = Fax +39 010 5762980

Works: Via E. Fermi, 44 « 33058 San Giorgio di Nogaro UD, ltaly « Phone +39 0431 629980 « Fax +39 0431 629985
Cap. Soc. Euro 300.120.000,00 iv. e C.F., P.IVA e Iscr. Reg. Imp. GE 05956630965 » REA 437720/GE

http:/ftrametal.metinvestholding.com
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CERTIFICATO DI CONTROLLO 3.1 / INSPECTION CERTIFICATE 3.1 - EN 10204:2004

Sale 22101317 - Orrder N® 327017R7 - Crictamer Orrar NO =22-n047

P I[MWNMEISWW E = ELECTRIC ; BO = BASTC OXYGEN
i S q : % (B) STATO D1 FORNITURA / DELIVERY : AR = GREZZO DI LAMINAZIONE / AS ROLLED ;
3 | 9 i N* = LAMINAZIONE A TEMPERATURA CONTROLLATA / NORMALIZING ROLLING H
w METINVES.I- N = NORMALIZZATO f RORMALIZED at 910°C, 1,5 mirymm ; ARIA CALMA / STILL AIR;
pr AT R = RICOTTO / ANNEALED; .
_MET*&VE,ST MMET“L SPA (qmﬁmﬁm?; oa.mmn-gu'\rm HEM'TIEA;NBII‘OFWPE.E:
ot 4 X # ¥ N = 810°C, 1,5 min/mon ; ARIA CALMA / STILL ATR
R = BSUPC, 1,5 min/mm ; ARIA CALMA / STILL AIR
| o (n)cm_1sc4nrvs;m_z=mmvs+[cf+no+wa+m;_?ms;
Societd per azionl con socio unico soggetta a direzione e coordinamento d) Metinvest BV m%%m “’1';?5&7 %:zn =°l ::i-;g ; %
Registered office: Via XII Ottobre 1, 5° plano - 16121 Genova, Italy (2) POSIZIONE / LOCATION:  C = CUIORE / 1/2 THICKNESS ; P = PELLE / SURFACE ; D » 1/4 SPESSORE / THIOKNESS
Phone +39 010 5762911 - Fax +39 010 5762990 (3) DIREZIONE / DIRECTION: L = LONGITUDINALE / LONGITUDINAL ; T = TRASVERSALE | TRANSVERSE
Works: Via E. Ferm, 44 - 33058 San Glorglo di Nogaro UD, taly e s YT SasR R RS FscE:_ P i MISMATICO L o CIRXID | CLTNDRICAL
Phane +39 0431 629989 - Fax +39 0431 620985 (5 ESITO PROVA DI PIEGA / RESULT: ~ OK = COMPLYING ; NO = NOT COMAL
Cap. Soc. Euro 300.120.000,00 I.v.
CF., PJVA e Iscr. Reg. Imp. GE 05956630965 - REA 437720/GE osCliente / Customer
hitp://trametal.metinvestholding.com
“N° Certificato / Certificate ng, "Data / Date UNION STAHL GMBH
557109 07/06/2022
[“Ne Ordine Trametal / Works order | N° Ordine cliente / Customer's order EUROPAALLEE 21
32201787 G22-0947 47(;252:MDAL::IS:URG 47229 DE
DDT del / date
BOL 32209471 06/06/2022
i M
Pratica / File no. 06 Mmummummmg
/ Flen LAMIERA/ORDINE/N® INFORNAMENTO/DIMENSIONT/QUALTTA/MARCHIO DEL PRODUTTOR
del / date PLATE/ORDER/INTERNAL N°/DIMENSIONS/STEEL GRADE/MANUFACTURER'S MARK
BV
Pradotto / Product Lamiere / Hot rolled plates
Qualits / Steel grade S235JR+N - AD2000W1
Normativa / Specification EN10025-2:2019
o7 o7 2 12 o7 k7o poa oo Bos oo pos pwer koo 5 Q+T
R R B R
A5 nE mm 3 m gg 33 (A5 33(2=(F 'U'uusc; 5 I EE PR EEEE
ZzZ -] = = = - RE(EmE mmis = Aml A =R [ E R m;i
g | g8 o 3 23l P2 |3 A ER HHEHER EH R 4 e HE B
23 s |83 8 RERS "z |gg| "=|E%6F 2l=%23| =l FEAAJZ"FAS!
= z= -1 I 2 =z & 2|8 5|8 ald md a2l =
5 °% |58 BEE3 B3 zlaEAEREEtiREeE 3 o [=E[EN RER
= 7 |8 3PS SEE T W Y ) .
m 2 38 m = S 3l e 3| «
= 2 3z B ] e ] 3 o™ m e
. E‘B ZE G 56| °|Fs 3 . of E ol
=1 - < ajmIT 2 nl F 4]
g Ael S37 | &
=
a [:]
|| S
1 |ERAA720601A [1788087) 8.00X2500X12000 | 1,88 {731002( Bo | N* [ [zD794)
1 |ERAA7206024 [1788077] B.00X2500%12000 | 1,88 |731002| B0 | N* | zD704)
|1 |ERAA720603A 1788085 B.00X2500X12000 | 1,88 [731002| BO | N* | [zD784]
1 |ERAA720604A 1788089 8.00x2500X12000 | 1,88 |731002] 80 | N* | [zD794)
1 |ERAA720605A |1788074] 8.00X2500X12000 | 1,88 | 731002 | 80 | N* | [zD794)
1 |ERAA720606A |1788073| 8.00x2500x12000 | 1,88 |731002| 80 | N* [(zD704;
1 |ERAA720607A |1788075] 8.00X2500X12000 | 1,88 |731002] B0 | N* | [zD794)
1 |ERAA730607A |1788105| 8.00X2500%12000 | 1,88 |731001] BO | N* [ [zD793)
1 |ERAA740601A [1788129] 8.00X2500X12000 | 1,88 |733008| BO | N* | ZE332
1 ERAA740502A|1783113 8.00X2500X12000 | 1,88 |733098| BO | N* | [zE332)
1 ERAA740503A|1783127 8.00X2500X12000 | 1,88 | 733098 BO | N* | [ZE332}
1 |ERAA750707A [1788070| 8.00X2500X12000 | 1,88 |731825] BO | N+ [ZE112]
1/C92 COMPOSIZIONE CHIMICA DI COLATA / HEAT CHEMICAL ANALYSIS
7 cucuma-sascnmmmmmlcszmmusmsmmmmc&
COLATA C Ml | P s Cu NI Cr | Mo | Al V | w | | sn | G N B ] 1 o]
HEAT %%%a_s_%%%%%%%%__%%%%%%%(D)%D%
S235IR+N Min —T1 ——
0.00 - 40.00
5235]R+N Max
0,17]1,40 0,035 | 0,035 | 0,550 0,0120 0,35
0.00 - 40.00 ’ ' '
ERAA7Z 0,09]0,57 0,26 | 0,009 | 0,006 | 0,020 | 0,020 | 0,030 |<0.005] 0,034 | 0,002 | 0,002 [ 0,004 [<0.005, 0,0000 | 0,2050] 0,0005 |0,0005| 0,19 | 0,19 | ¢
ERAAT3 0,0910.570.26 | 0,008 | 0,006 | 0,020 | 0,020 | 0,030 |<0.005| 0,036 | 0,002 | 0,002 | 0,003 |<0.005] 0,000 [0,0080 0,0005 |0,0005] 0,19 | 0,19 | ¢
ERAA74 0,0910,57 | 0,25 0,009 | 0,006 | 0,020 | 0,020 | 6,030 |<0.005{ 0,032 | 0,002 | 0,002 | 0,004 [<0.005] 0,000 0,0050 0,0005 [0,0005| 0,19 | 0,19 | ¢
ERAA75 0,100,57 | 0,26 | 0,010 | 0,006 | 0,020 | 0,020 | 0,030 |<0.005 0,034 | 0,002 | 0,002 | 0,004 |<0.c0s] 0,000 10,0050 0,0005 |0,0005] 0,20 | 0,20 | ¢

= DNT N° I27NAAT1 - Fortificatn AIO EE7104 .
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PROVA DI RESTLIENZA PROVA O1
PROVA DI TRAZIONE PROVA DIPIEGA| PROVA DI DUREZZA
TENSILE TEST TMPACT TEST - CHARPY V-NOTCH |" ge np TEST HARDNESSTEST | STRIZION
L]
000 1 2 32
=2 =1 [=1=) = =] = Z X N ONTR
R EH R I
ZREsialeniy TR RS Aidadey o L
CAMPIONE gel ™ NEREEERERE P | ES EE | 28+
SAMPLE g - 2 |BE g; ,,, g =E < EolE
gz 8 o P g Bl 7 45 3 £ 4L
CLE asl =| g "3 Gg| | @ & ER
| g
SZ35IR+N Min .
0.00 - 16.00 D |zsi3)  pao
S5235)R+N Max
0.00 - 16.00 4 i
S235IR+N Min
6.00 - 999.00 Li| = 4
20793 800 | 2 | P | 7 | 20 [367]423[0,87]s04] Pl2so) L] 20| p [174160188]173
20794 B,00 2 P T | 20 | 366 | 421 |0,87(39,4 Pl72S0| L 20 P |164 152 148) 155
ZE112 BOo | 2 | P | T | 20 |366|427|0,86]38,4 P17250{LJ 20| P [159171174] 168
Z2E332 800 | 2| P | T |20]334]432]0,77|39,9] P 17250 [ Lj 2 |p |1791856190] 185
10
LINI EN ISO 6892-1:2020 / UNI EN ISO 148-1:2016
o1
ITEM TOLLERANZA DI TOLLERANZE DI TOLLERANZE DI CONDIZIONI PLANARITA
SPESSORE LARGHEZZA LUNGHEZZA SUPERFICIALT FLATNESS
TOLERANCE ON TOLERANCE ON WIDTH |TOLERANCE ON LENGTH | SURFACE FINISH
THICKNESS
1 0.5 +0.9 MM -0+20 MM -0 475 MM EN 10163/2 CL AL EN 10029 QL. N

CERTIFICHIAMO che le lamiere elencate sone confarmi alla prescrizione dell'ardine, che i controll della marcatura, dell'aspetto superfidale e dimensionale hanno dato esfto positivo
WE CERTIFY that the above mentioned plates are consistent with the order prescriptions: marking, inspection and measurement without objection.

DICHIARIAMO CHE LE LAMIERE SONO STATE CONTROLLATE IN ACCORDO ALLA NORMATIVA VIGENTE E CHE LE RADIAZIONI IONIZZANTT NON ECCEDONO IL VALORE DEL
FONDO NATURALE.

WE DECLARE THAT THE PLATES WERE CONTROLLED ACCORDING TO STANDARO AND RADIATION DO NOT EXCEED THE NATURAL RADIATION.

206
07 Z03 ENTE COLLAUDO / INSPECTION BODY 202
TIMBRO DELL'ISPETTORE
Ausgestelit im Einvernehmen mit dem TUV Bayem Hessen Sachsen STAMP OF THE INSPECTION mmm
Sudwest e.V. (August 1997) REPRESENTATIVE . F. Andrian
Gegenzeichnungsverzicht durch TUV Bayern Hessen Sachsen Sudwest e V. . CQ Hﬂ
. |mit Schreiben vom 16. Mai 2000 na

Sale 22101317 - Ordar N® 32201787 - Cictamer Qrder N© G72-0047 - NNT N° 32200471 - Coantificate N° 557100 -



4.¢& METINVEST

METINVEST TRANETAL SPA.

DICHIARAZIONE DI PRESTAZIONE (Reg. UE N. 305/2011)
N.S235-2

Il sottoscritto Viktor Dembytskyy, rappresentante il produttare:
METINVEST TRAMETAL SpA

Via XII Ottobre 1, 5° Piano - 16121 Genova

nello stabilimento produttivo di:

Via E. Fermi, 44 - 33058 San Giorgio di Nogaro (UD)
Dichiara qui di seguito che | prodotti:

Prodotti piani laminati a caldo in acciaio secondo EN10025-
1:2004,

Metinvest Trametal sp:
Head Office:

Via XIl Ottobre 1, 5° plano

16121 Genova - taly

Tel. +39 010 5762911

Fax +39 010 5762980
trametal@trametal.it

- DECLARATION OF PERFORMANCE (Reg . UE N. 305/2011)

N.S235-2

I, the undersigned Viktor Dembytskyy, representing the
manufacturer:

METINVEST TRAMETAL SpA

Via XII Ottobre, 3 - 16121 Genova

the production site:

Via E. Fermi, 44 - 33058 San Giorgio di Nogaro (UD)
Hereby declares that the products:

Hot-rolled flat products of steel according to EN10025-1: 2004,

Qualita / Steel grade Normativa / Specification

S235JR+AR EN10025-2:2019

S235JR+N EN10025-2:2019

$235J0+AR EN10025-2:2019

S235J0+N EN10025-2:2019

S235JRC+N EN10025-2:2019

$235J2+N EN10025-2:2019

S235J0C+N EN10025-2:2019

S$235J2C+N EN10025-2:2019

Tipo prodotto / Quallﬁ) Codice identificativo univeco Numero Interno/ Spaecifica tecnica armonizzata /
Product type Steel grade prodotto/ Internal number Harmonized techical
Unique product identifier code specification

Lamiera/ Plate S235JR+N ERAAT20601A 1788087 EN10025-1:2004
Lamiera/ Plate S235JR+N ERAAT20602A 1788077 EN10025-1:2004
Lamiera/ Plate S235JR+N ERAAT720603A 1788085 EN10025-1:2004
Lamiera/ Plate S235JR+N ERAA720604A 1788089 EN10025-1:2004

i Lamiera/ Plate S235JR+N ERAAT720605A 1788074 EN10025-1:2004
Lamiera/ Plate S235JR+N ERAATZOGOSA 1788073 EN10025-1:2004
Lamiera/ Plate S235JR+N ERAA720607A 1788079 EN10025-1:2004
La'm‘leral Plate S235JR+N ERAA730607A 1788105 EN10025-1:2004
Lamiera/ Plate §235JR+N ERAA740601A 1788129 EN10025-1:2004
Lamiera/ Plate S235JR+N ERAAT740602A 1788113 EN10025-1:2004

" Lamieral Piate S235JR+N ERAA740603A 1788127 EN10025-1:2004
Lamiera/ Plate §2354R+N ERAA750707A 1788070 EN10025-1:2004

Che i prodotti specificati nel presente documento sono destinati
ad essere utilizzati nell:_a strutture saldate, bullonate e chiodate.

The products specified in this document are intended to be used

in welded structures, bolted and riveted.

Che i prodotti specifi

Matinvest Trametal SpA « Societ3
Registered office: Via Xii Ottobre, 3 o
Works: Via E. Fermi, 44 « 33058 San
Cap. Soc. Euro 300.120.000,00 i.v. =

cati nel presente documento presentano le
seguenti caratteristiche essenziali e prestazioni:

http:mmmatal.mellnvastho!dlng.com

per azioni con socio unico s

Phone +39 0431 629989 «

oggetta a direzione e coordinamento di Metinvest B.V.

16121 Genova, italy « Phone +39 010 5762911 » Fax +39 010 5762990
Giorglo di Nogaro UD, Italy s
C.F., P.IVA e Iscr. Reg. Imp. GE 05956630965

Fax +39 0431 629985
REA 437720/GE

The products specified in this document have the following
essential features and performance:



Caratteristiche Essenziali /

Prestaziona / Norma Armonizata /
Essential features : Performance Harmonized spacification
Tolleranze dimensionali e forma [Tollerance on dimensions and shape  |Conforme I Compliance EN10025-1:2004
Allungamento /Elongation Conforme / Compliance EN10025-1:2004

Resistenza a Trazione/Tensile Strength

Conforme / Compliance

EN10025-1:2004

Carico Unitario SnervamentofYield Strength

Conforme / Compliance

EN10025-1:2004

Resilienzaflmpact

Conforma / Compliance

EN10025-1:2004

SaldablritaIWeldabiIity

EN10025-1:2004

Conforme / Compliance s

Durabili!éfDurabillty

NPD

Si dichiara inoltre che

[N. 0948] ha effettuato:

NPD

l'organismo notificato, TUV SUD - Italig

- Ispezione iniziale dello stabilimento e del controlio della
produzione in fabbrica

= sorveglianza,

valutazione e verifica

continua del controllo

della produzione in fabbrica
secondo il sistema di valutazione e verifica della costanza della

prestazione 2+ ed ha

rilasciato il certificato dj controllo della

produzione in fabbrica numero 0948-CPR-0157 Rev.02

It also states that the notified body, TUV SUD - Italia [N.
0948], carried out:

- Initial inspection of factory and of factory production control
- Monitoring, evaluation and continuous assessment of factory
production control

according to the system of assessment and verification of
constancy of performance 2 + and released the certificate of
factory production control number 0948-CPR-0157 Rev.02,

I | Lamiere conformi a;

requisiti della marcatura CE,
Italia in data 13/12/2019, Plates in compliance
Rev.02 from TUV SUD - Italia on 13/12/2019.

Certificato di conformita CE n° 0948-CPR-0157 Rev.02 emesso da TUV SUD -
with CE marking requirements. Certificate of conformity N° 0948-CPR-0157

Si rilascia la presente

responsabilita esclusiva del fa

San Giorgio di Nogaro,
07/06/2022
Viktor Dembytskyy

ey T

Managing Director
Metinvest Trametal spa
Metinvest Group

Metinvest Trametal SpA «
Registered office; Via Xii Ottobre, 3+ 16121 Genova, Italy » Phone +39 010

Works: Via E. Fermi, 44 «
Cap. Soc. Euro 300.120.0

dichiarazione di prestazione sotto la
bbricante .

This declaration of performance is made under the sole
responsibility of the manufacturer

33058 San Giorgio di Nogaro UD, Italy « Phone +39 0431 629989 « Fax +39 0431 629985

00,00 i.v.

htlp:mramota.l.mnlinvasthoidln.com

s CF,P.IVAelscr. Reg. Imp. GE 059856630965 « R

EA 437720/GE



