o Empfehlung
L,

& %, Prufung von Schweillern
j:@ Urheberrechtlich Q‘m . o . ) )
s geschiitzt = Auf der Basis der Qualitatsanforderungen an die schweildtechnische
3 (::rl():';ua‘tlslte:rﬁlz;:ds X Fertigung werden in den Schweil3- und Abnahmevorschriften von
’3% § Aufsichtsbehérden, Uberwachungsstellen, Klassifikations-
’z};@ . ég;@’ gesellschaften oder vom Auftraggeber verlangt, daly Schweilder ihre
7 der s Eignung gemal’ nachfolgenden Prifvorschriften nachweisen.

Prufung von Schweillern
- Schmelzschweillen -

DIN EN 287 Teil 1 Stahle

DIN EN 287 Teil 2 Aluminium and Aluminiumlegierungen
DIN 4099 Schweillen von Betonstahl

DIN 29591 Luft- und Raumfahrt:

Prifung von Schweil3ern,
Schweilden von metallischen Bauteilen
DVS 1148 Prifung von Schweildern, Lichtbogenhand-
schweil’en an Rohren aus duktilem
GulReisen fur Rohrleitungen der 6ffent-
lichen Gas- und Wasserversorgung
DVS 1149 Prifung von Guldeisenschweildern

Der Geltungsbereich dieser Schweil3erprufungen richtet sich nach
den Prufungsbedingungen.

Der Auftraggeber hat somit den bendétigten Geltungsbereich
genau zu beachten.

Eine Erlauterung des Prufungsaufbaues steht auf den nach-
stehenden Seiten.

Warum ist eine Schweierprufung
notwendig?

Zweck

Der Zweck von Schweil3erprufungen besteht in der Sicherung
der Gute von Schweil3arbeiten.

Im “geregelten Bereich” ist der Einsatz von gepruften Schweil3ern
vorgeschrieben.

Im “nicht geregelten Bereich” wird durch die Forderungen der
Produkthaftung ausreichend qualifiziertes Personal gefordert.

SchweiBerpriifung nach DIN EN 287



Anwendungsgebiet

Fir Schweillungen von Hand nach den Verfahren G, E, MAG, MIG
und WIG an Bauteilen aus Stahl oder aus Aluminium,
z.B. an
Tankbauten, Wasserbauten, Schienen- und
Dampfkessel, Rohrleitungen, Strallenfahrzeugen,
Hochbauten, Behaltern,
Brickenbauten, Schiffbauten,

verlangt die fur das Anwendungsgebiet zustandige Stelle (geregelter
Bereich) oder der Auftraggeber (nicht geregelter Bereich) den Ein-
satz geprufter Schweilder.

Umfang

Die Prufung erstreckt sich auf die Handfertigkeit und die Fachkennt-
nisse der Schweiler.

Gultigkeitsdauer

Die Schweilderprufung hat in der Regel eine Gultigkeit von 2 Jahren,
wenn der Arbeitgeber oder die verantwortliche Schweil3aufsichtsperson
alle 6 Monate schriftlich auf der Schweiler-Prifungsbescheinigung
bestatigt, dal}

e der Schweiller regelmafig schweildt; (max. Unterbrechung ist bis
zu 6 Monaten zulassig),

e der Schweiller im Geltungsbereich seiner Schweil3erprifung
schweil3t,

e das Konnen und die Kenntnisse des Schweil3ers nicht ange-
zweifelt werden.

Eine Verlangerung der Gultigkeitsdauer um weitere 2 Jahre ist nur
moglich wenn

e dem Prifer oder der Prifstelle entsprechende Prifberichte Gber
die Qualitat der vom SchweilRer hergestellten Fertigungs-
schweilRungen vorliegen, z. B. Dokumente Uber Durch-
strahlungs-, Ultraschall- oder Bruchpruifungen.
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& %, Fachkundliche Priifung
§ ”"‘32:2’.,‘*&';&"“‘ UE) Zu jeder Schweilerprufung gehort ein fachkundlicher Prafungsteil.
I yenellaslas - o Dieser schlieRt folgende Sachgebiete ein:
2. in Deutschland s
< S
%) .\Q;@’o e Verhiten von Unféllen und Brandschaden
i der s (UVV VBG 15 “Schweillen, Schneiden und verwandte

Arbeitsverfahren”)
e Handhabung der Schweil3gerate je nach Verfahren:

im Gasschweiften (G) | im Lichtbogenschweilzen (E, MAG, WIG)

Schweilflamme Einflu® von Lichtbogenlange
Schweillgase Schweillstromstarke, Polung
Arbeitstechniken Blaswirkung, Schlackenfuhrung
(NL, NR) Schutzgase

e Vermeiden und Beseitigen von Fehlern beim Schweil3en

e Stahle, Aluminium und Legierungen sowie deren Schweil3-
zusatze je nach Prifung

e Schweildzeichen und Schweildssymbole
e Vorbereiten der Werkstlcke zum Schweil3en
e Bezeichnung einer Schweilerpriufung und deren Geltungsbereich

Mit nachfolgendem Ablauf habt man die Moglichkeit, auf einfache
Art und Weise die fur Ihren Arbeitsbereich notwendige Schweiller-
prufung zu ermitteln.

1. EinfluBgroRen zur Auswahl der SchweiBerpriufung
fur Stahl nach DIN EN 287-1 (Stahl)
- Auswahlkriterien -

Schweiprozel Bitte ausflllen

111 Lichtbogenhandschweilden (E)

114  Metall-Lichtbogenschweil3en mit Fulldrahtelektrode

131  Metall-Inertgasschweillen (MIG)

135 Metall-Aktivgasschweilden (MAG)

136 Metall-Aktivgasschweilen mit Fulldrahtelektrode
Metall-Inertgasschweil3en mit Fulldrahtelektrode
Wolfram-Inertgasschweillen (WIG)

Gasschweilen (G)

SchweiBerpriifung nach DIN EN 287
Ooooooood



Halbzeug Bitte ausfillen

T Rohr & O
P Blech U O

Nahtart

BW Stumpfnaht ﬂ §> O
@
FW Kehlnaht O

Werkstoffgruppen

wWo1

W02

wo3

wWo4

W11

Unlegierte kohlenstoffarme (Kohlenstoff-Mangan) O
Stahle und/oder niedriglegierte Stahle,

z. B. S235JR (St 37-2); S355J2G3 (St 52-3); St 35.8

Diese Gruppe schlief3t auch die Feinkornbaustahle mit

einer Streckgrenze ReH < 360 N/mm? ein.

Chrom-Molybdan (CrMo)-Stahle O
und/oder kriechfeste Chrom-Molybdan-Vanadium
(CrMoV)-Stahle, z. B. 13CrMo4-5 und X20CrMoV12-1

Normalisierte, vergutete oder thermomechanisch O
behandelte Feinkornbaustahle mit einer Streckgrenze

ReH > 360 N/mm?, z. B. P460N (StE 460), S690Q

(StE 690 V) sowie ahnlich schweildgeeignete Nickelstahle

mit 2% bis 5% Nickelgehalt

Nichtrostende ferritische oder martensitische Stahle mit
12% bis 20% Chromgehalt, z. B. X6CrTi17

Rostfreie ferritisch-austenitische oder rein austenitische
Chrom-Nickel (CrNi)-Stahle, z. B. X5CrNi18-10;
X12CrNi25-21
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& o, Schweilzusatzwerkstoff Bitte ausfullen
:S Urheberl:_t_:thtlich (‘2
Z!
= durgﬁseﬁleuSLV‘s <
51 in Deutschland X
= <
3 &S . .
e & Schweillzusatzwerkstofftyp Schweil3prozess
n der so

nm kein Zusatzwerkstoff G, WIG O

wm mit Zusatzwerkstoff G, WIG, MIG, MAG O

A sauerumhllt O

B  basischumhllt O

C zelluloseumhullt O

R rutilumhallt O

RA rutilsauer-umhullt E O

(Bitte beachten Sie die

RB rutilbasisch-umhiillt entsprechenden O

RC rutilzellulose-umhdillt Geltungsbereiche fir O

RR  rutilumhiillt (dick) die jeweiligen Um- O

hdllungstypen)
S andere 0
Prufstiickabmessungen in (mm)
Priifstuickdicke t
z. B. Materialdicke 5 mm t05 V \\\2‘“

Ergibt eine Geltungsbereich von 3 mm bis 10 mm

Geltungsbereich:

Dicke t des Prufstlckes Geltungs-
in [mm] bereich
t <3 mm t bis 2 t"
3mm<t< 12 mm 3 mm bis 2 t"
t >12mm >5 mm

1
) fur Gasschweilen nur bis 1.5t

SchweiBerpriifung nach DIN EN 287



Rohrdurchmesser D

z. B. Rohrdurchmesser 86 mm

ergibt einen Geltungsbereich von 43 mm bis 172 mm

Geltungsbereich:

Dicke t des Prifstlickes

in [mm]
D <25 mm

25 mm <D <150 mm

D > 150 mm

Prifstickabmessungen:

SchweiBposition

PA

“ 7 rotierend

& L

PB

PD

PE

Geltungs-
bereich

Dbis2D

0.5Dmit2D
(25 mm min.)

>0.5D

Bitte ausfullen

Wannenposition

Horizontalposition

Querposition

HorizontalUberkopfposition

Uberkopfposition
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_  durchalleSLV's = . PF Position steigend O
2 , [N Deutschiand & (Rohrachse waagerecht)
O
K &
@/'/' \NG\
N der ScO
PG Position fallend O

(Rohrachse waagerecht)

H-L045 45° Schweildung O
steigend (Rohrachse
um 45°geneigt)

J-L045  45° Schweillung O
fallend (Rohrachse
um 45°geneigt)

Nahtausfiihrung Bitte ausfiillen

SE ss einseitiges Schweilen O
Egj bs beidseitiges Schweillen O

m gg Ausfugen und Ausschleifen der Wurzel O

E mb Schweilen mit Schweilbadsicherung O

m nb  Schweillen ohne Schweillbadsicherung O

KE ng ohne Ausfugen und Ausschleifen O

SchweiBerpriifung nach DIN EN 287



Prufbezeichnung nach DIN EN 287-1 (Stahl)

L | — :,— -1
Prifnorm Nahtausfiihrung
EN 287-1 Stahl ss einseitiges Schweillen
bs beidseitiges Schweilen
mb mit Badsicherung
SchweiBprozeR nb ohne Badsicherung
gg Ausfugen der Wurzel
111  LichtbogenhandschweiBen (E) ohne Ausfugen der Wurzel
114 Metall-Lichtbogenschw. mit Filldrahtelektrode - —
131 Metall-Inertgasschweilen (MIG) SchweiBposition
135 Metall-AktivgasschweiBen (MAG)
136 Metall-Aktivgasschw. mit Fulldrahtelektrode PA Wannenposition
137 Metall-Inertgasschw. mit Filldrahtelektrode PB Horizontal
141 Wolfram-Inertgasschweien (WIG) PC Querposition
311 Gasschweilen (G) PD Horizontal Uberkopf
PE Uberkopf
PG Falond
allen
HalbzeuQ H-L045 45° geneigt (SchweiBung steigend)
T Rohr J-L045 45° geneigt (SchweiBung fallend)
P Blech
Priifstickabmessungen (in mm)
t Materialdicke 5 mm zB. t 05
Nahtart D Rohrdurchmesser 159 mm z.B. D159
BW Stumpfnaht
FW  Kehlnaht - -
SchweiBzusitze
A A
asischumhii
Werkstoffgruppe 2 zelluloseumhali
— = - — rutilumha
Aufgefiihrte Stahle sind Beispiel einer Gruppe gg ru;ilgauer'ﬂmhwl‘m
. . rutilbasisch-unht
wg; 1S§g.:>’\\JAF;4E§t 37-2); S355J2G3 (St 52-3); St 35.8 RC rutilzellulos-umhiillt
W03 PASON (SIE 460) S 690 Q (SIE 690 V) RR - rutilunhalit (dick)
X6CrTi17 i
W11 X5CrNi18-10; X12CrNi25-21 S kein_zusatzwerkstoff

2. EinfluBgroBen zur Auswahl der SchweiRerpriifung

- Auswabhlkriterien -

SchweilRproze

Metall-Inertgasschweil’en
Wolfram-Inertgasschweil’en

PlasmaschweilRen

Halbzeug

g=P Blech

Nahtart

Z= BW Stumpfnaht

Werkstoff

w21
W22
W23

Rein-Aluminium und ahnlich
Aluminium-Legierungen

Zusatzwerkstoff

wm
nm

Prifstiickdicke

mit Zusatzwerkstoff
kein Zusatzwerkstoff

(Mafe in mm)

§= T Rohr

131
141
15
Halbzeug:
Nahtart:
&: FW Kehinaht
Werkstoffgruppe:

aushartbare Aluminium-Legierungen z.B. AIMgSi0,5 bis 1,0; AlZn4,5Mg1

20

fur Aluminium nach DIN EN 287-2 (Aluminium)

Bitte ausfillen

Schweillprozel:

z.B. AlI99,5; AIMn
z.B. AIMg3, AIMg4,5Mn

Schweillzusatz:

Abmessungen: t

25 30 35

Nl iinlyalnlipy

40 mm

Priifstiickdicke

Geltungsbereich 0,7 t bis 2,5t

Priifstiickdicke

Geltungsbereich 6 < t <40 mm
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Bitte ausfiillen

Halbzeug Rohr (Durchmesser D in mm)

Abmessungen: D

) Z(IJO 2?0 mm

Priifstiickdurchmesser : 125 mm

Geltungsbereich 0,5 D bis 2 D

Priifstiickdurchmesser > 125 mm

Geltungsbereich > 0,5 D

SchweiBposition

Rotierend PA
PB Horizontal- Vertikalposition

PE Uberkopfposition

H-L045 Rohr fest; Achse geneigt;
Schweiflung steigend

o B @ @

Wannenposition; Rohr rotierend

J-L045 Rohr fest; Achse geneigt; Schweiltung fallend

SchweifiprozefR: E |

O

\l PC Querposition; Rohr fest
ZE PD Horizontalt Uberkopf-
position; Rohr fest
’ PF  Steigposition; Rohr fest
O
S
@’ PG Fallposition; Rohr fest

Nahtausfiihrung

Ausharten (aushartbare Al-Legierungen: W23)
einseitiges Schweil’en

beidseitiges Schweillen

Schweifen mit SchweilRbadsicherung
Schweil’en ohne Schweillbadsicherung
Ausfugen oder Ausschleifen der Wurzel

ohne Ausfugen der Wurzel

Nahtausfiihrung: | |

Prufbezeichnung nach DIN EN 287-2 (Aluminium)

DIN EN 287-2 141 T BW W23 wm t03 D100 PF ss nb

T

Hl e

Prifnorm
EN 287-2  Aluminium

SchweilRprozel

131 Metall-Inertgasschweillen
141 Wolfram-Inertgasschweilen
15 Plasmaschweillen (P)

(MIG)
(WIG)

Halbzeug

T Rohr
P Blech

Nahtart

BW Stumpfnaht
Fw Kehlnaht

Werkstoffgruppe

Reinaluminium

zB. Al 995
Nlchtaushanbare Legierungen
z.B. AlMg

Warmaushartbare Legierungen
zB AIMgSi 05

w21
W22
W23

Nahtausfiihrung

ag Ausharten

ss einseitiges Schweillen

bs  beidseitiges Schweilen

mb  Schweilen mit Badsicherung

nb Schweilten ohne Badsicherung

99 Ausfugen oder Ausschleifen der Wurzel
ng ohne Ausfugen oder Ausschleifen

SchweiBposition

PA Wannenposition

PB Horizontal

PC Querposition

PD Horizontal Uberkopf
PE Uberkopf

PF Steigend

PG Fallend

H-L045 45° geneigt (Schweillung steigend)
J-L045 45° geneigt (SchweiBung fallend)

Priifstiickabmessungen (in mm)

t Materialdicke 3mm z.B t03
D Rohrdurchmesser 100mm zB D100

SchweiBzusatze

nm kein Zusatzwerkstoff
wm mit Zusatzwerkstoff
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