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	FB 82-1
Protokoll zur werkseigene Produktionskontrolle

	Erstellt/ Geändert: Name/ Datum
	Geprüft/ Freigegeben: Name/ Datum
	Version: 0

	Geers-DL, M. Schröck / 21.02.2012
	H. Hassler/ 20.05.2015
	



	Produktbezeichnung:
	Halterungen für Leiternsatz Typ 6290.98/99

	Serien-/ 
Chargen-Nr.: 
	
	ja
	nein
	Datum
	Name/ Signatur d. Verantwortl.
	Bemerkung / 
Anhang

	
	Zugehörige Bauteilspezifikation: Nr. 6290
	[image: image1.jpg]X
	
	
	
	

	
	Konstruktions- / Bauteilprüfung durchgeführt
Statik-Referenz-Nr.: 9089-02 liegt vor
	X
	
	
	
	

	
	Gültiges EG-Zertifikat/ Schweißzertifikat liegt vor
	X
	
	
	
	

	
	Personelle Voraussetzungen gewährleistet
(gültige Schweißerprüfungen, Schweißaufsicht, Prüfpersonal)
	X
	
	
	
	

	
	Technische Voraussetzung gewährleistet
(Ausrüstungen geeignet, Schweißanweisung vorhanden)
	X
	
	
	
	

	
	Untervergabe(n)
• keine
	X
	
	
	
	

	
	Montageanweisung: 
	X
	
	
	
	

	
	Produktbezogene Leistungserklärung/ 
CE-Kennzeichnung: DoP 6290
	X
	
	
	
	

	
	Oberflächenschutz n. Bauteilspezifikation: 
keine Leistung festgelegt (NPD)
	X
	
	
	
	

	
	Zusätzliche ZfP erforderlich 
(PT/MT/UT/RT nach DIN EN 473)
	
	X
	
	
	für Produktgruppe nicht relevant

	Konstruktionsmaterialien nach Bauteilspezifikation
Grundwerkstoff: EN AW-6060 mit 
3.1 Prüfzeugnis
Schweißzusatz: 
	X
	
	
	
	

	Wareneingangsprüfung durchgeführt, 
Prüfzeugnisse vorhanden/ geprüft
	X
	
	
	
	

	100% Sichtprüfung durchgeführt
(vor, während, nach dem Schweißen)
	X
	
	
	
	

	Besonderheiten/ Bemerkungen: 


	

	Die Anforderung der „werkseigenen Produktionskontrolle“ sind erfüllt

	


Datum und Unterschrift (des Verantwortlichen der werkseigenen Produktionskontrolle)
Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firma abgelegt.

Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Änderungsdienst.
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