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Anwendungsbereich
Nachfolgend aufgeführte Grundsätze gelten für alle fernmündlich oder schriftlich geschlossenen Aufträge über die Lieferung von Halbzeugen aus Aluminium an den oben genannten Auftraggeber.

Sie spezifizieren technische und organisatorische Details, die in jedem Fall einzuhalten sind, auch wenn darauf bei der Bestellung nicht explizit hingewiesen wird. Allgemeine Liefer- und Zahlungsbedingungen bleiben von dieser Vereinbarung unberührt.
Grundsätze

· Für alle Standarderzeugnisse und die genannten Spezialerzeugnisse sind grundsätzlich die technischen Lieferbedingungen sowie die Grenz- und Formtoleranzen entsprechend der jeweils gültigen EN-Norm (siehe Tabelle) einzuhalten.
Abweichende Anforderungen werden explizit bei der Bestellung angegeben und müssen dann entsprechend berücksichtigt werden.
· Werden unterschiedliche Erzeugnisse mit gleicher Erzeugnisform zusammen angeliefert, sind diese eindeutig zu kennzeichnen.

· Alle Halbzeuge sind grundsätzlich mit Abnahmeprüfzeugnis 3.1 entsprechend DIN EN 10204 zu liefern.
Ausnahmen davon werden bei der Bestellung explizit angegeben.
· Spezielle Kennzeichnungen oder sonstige Nachweise (z.B. über durchgeführte Prüfungen) werden bei Bedarf in der Bestellung explizit angegeben und sind dann, ebenso wie die Abnahmeprüfzeugnisse, zusammen mit dem Material zu liefern.
· Sämtliche Lieferungen sind so zu packen und zu transportieren, dass Material- bzw. Oberflächenbeschädigungen möglichst vermieden werden.
Dies gilt ganz besonders bei Halbzeugen mit anodisch oxidierten Oberflächen.

Tabelle: Technische Lieferbedingungen, mechanische Eigenschaften, Grenzabmaße und Formtoleranzen
	Standarderzeugnisse 
Erzeugnisform
	Technische Lieferbedingungen gemäß
	Mechanische Eigenschaften gemäß
	Grenzabmaße und Formtoleranzen gemäß

	Bänder, Bleche und Platten

 - warmgewalzte Erzeugnisse

 - kaltgewalzte Erzeugnisse
	DIN EN 485-1

	DIN EN 485-2


	DIN EN 485-3

DIN EN 485-4

	Stangen und Rohre, gezogen

 - Rundstangen

 - Vierkantstangen

 - Rechteckstangen

 - Sechskantstangen
	DIN EN 754-1


	DIN EN 754-2


	DIN EN 754-3

DIN EN 754-4

DIN EN 754-5

DIN EN 754-6

	Stangen, Rohre und Profile, stranggepresst

 - Rundstangen

 - Vierkantstangen

 - Rechteckstangen

 - Sechskantstangen

 - nahtlose Rohre

 - mit Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre

 - Profile
	DIN EN 755-1


	DIN EN 755-2


	DIN EN 755-3

DIN EN 755-4

DIN EN 755-5

DIN EN 755-6

DIN EN 755-7

DIN EN 755-8

DIN EN 755-9

	Folien
	DIN EN 546-1
	DIN EN 546-2
	DIN EN 546-3

	Draht, gezogen
	DIN EN 1301-1
	DIN EN 1301-2
	DIN EN 1301-3

	Spezialerzeugnisse 
	
	
	

	Anodisch oxidierte Erzeugnisse
	DIN 17611
	
	

	Stranggepresste Präzisionsprofile aus Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063
	DIN EN 12020-1
	
	DIN EN 12020-2


Der Lieferant erklärt mit seiner Unterschrift die Annahme dieser Liefervereinbarung und die Einhaltung der entsprechenden technischen Lieferbedingungen.

_______________________________________________


Datum und Unterschrift des Lieferanten

Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firma abgelegt.

Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Änderungsdienst.
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