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	Oberflächenreinheit

Vorbereitungsgrade von Schweißnähten, Kanten, anderen Flächen (DIN EN ISO 8501-3) 
(DIN EN 1090-2 Abschn. 10.2)
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Tabelle 1: Vorbereitungsgrade nach DIN EN ISO 8501-3 oder andere.

	Vorbereitungsgrade

	
	P1
	P2
	P3
	Andere 2)

	
	
	
	
	Foto
	Refernzfläche

	Schweißnähte

	1.1
	Schweißspritzer
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen:
	
	
	
	
	

	1.2
	Geriffelte/profilierte Schweißnaht
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen:
	
	
	
	
	

	1.3
	Schweißschlacken
	X
	
	

	1.4
	Krater am Schweißnahtende
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen:
	
	
	
	
	

	Kanten

	2.1
	Gewalzte Kanten
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen:
	
	
	
	
	

	2.2
	Kanten, hergestellt durch Stanzen, Schneiden oder Sägen
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen:
	
	
	
	
	

	2.3
	Thermisch geschnittene Kanten
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen:
	
	
	
	
	

	Oberflächen allgemein

	3.1
	Löcher und Krater
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen:
	
	
	
	
	

	3.2
	Schuppen
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen:
	
	
	
	
	

	3.3
	Überwalzungen/Trennungen
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen:
	
	
	
	
	

	3.4
	Eingewalzte Fremdstoffe
	X
	
	

	3.5
	Riefen und Furchen
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen
	
	
	
	
	

	3.6
	Eindrücke und Markierungen vom Walzen
	
	
	
	
	

	
	Ausnahmen
	
	
	
	
	


2) Andere Vorbereitungsgrade:

 photographische Vergleichsmuster       Vergleichsmuster beigefügt

 Referenzfläche 
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