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	FB 75-1
Schweißanweisung (pWPS)

	Erstellt/ Geändert von: 
Name / Datum
	Geprüft/ Freigegeben von: 
Name / Datum
	Version: 0

	SLV Hannover, J. Mennebäck/ 06.02.12
	
	



	Schweißanweisung:
	135-S / 1
	Art der Vorbereitung:
	Heftschweißen

	WPQR-Nr.:
	     
	Art der Reinigung:
	Schleifen

	
	Grundwerkstoff:
	S275 (EN 10025)

	Verbindungsart:
	Stumpfnaht
	Gruppen Nr.:
	1.1 (ISO TR 15608)

	Schweißprozess:
	135
	Werkstückdicke:
	t1, 12 = 15 mm


	Gestaltung der Verbindung
	Schweißfolge
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	Einzelheiten für das Schweißen

	Schweiß-
position
	Schweiß-

lage
	Schweiß-

raupen
	Schweiß-

Prozess
	Abmessun-gen des Zusatz-werkstoffes
Ø in mm
	Strom 

A
	Spannung

V
	Stromart/
 Polung
	Draht-vorschub
m / min
	Vorschub-geschw.
mm /min
	Wärme-einbringung
kJ / mm

	PA
	WL
	1
	135
	1,2
	130
	18,5
	DC +
	2,9
	113
	1,02

	PA
	FL
	2-3
	135
	1,2
	300
	28,5
	DC +
	8,5
	255
	1,61

	PA
	DL
	4-6
	135
	1,2
	300
	28,5
	DC +
	8,5
	225
	1,82

	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     


	Schweißzusatz:
	
	Kurz-    /    Sprühlichtbogen

	Hersteller:
	Orlicon
	Kontaktrohrabstand:
	8 - 12   /   15 - 25

	Markenname:
	Carbofil 1
	Art des Tropfenübergangs:
	grob    /    feintröpfig

	EN ISO 16834-A:
	G 42 4 M G3Si1
	
	

	
	Brenneranstellwinkel [o]:
	stechend / schleppend

	Schutzgas:
	
	20        /     20

	Hersteller:
	Linde
	Pendelbreite [mm]:
	max. 10

	Markenname:
	Corgon 18
	Ausfugen / Tiefe [mm]:
	--

	DIN EN ISO 14175
	M 21
	

	Durchflussmenge [l/min]
	12 - 14
	Vorwärmtemp.[oC]
	50

	Düsendurchmesser [mm]
	16
	Zwischenlagentemp. [oC]
	250


	Hersteller:
	
	     
	
	Prüfer od. Prüfstelle:
	
	     

	10.02.2011
	
	
	
	12.02.2011
	
	

	Datum
	
	Name und Unterschrift SAP
	
	Datum
	
	Name und Unterschrift
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Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet der Firma abgelegt.

Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Änderungsdienst.
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