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	Auftrags-Nr.: 13-001
	Bauteil: Stütze S1

	Bauteil-/ Produktfamilie: 1
	Deklarationsverfahren: 3a

	Material: S235
	Schweißverfahren: MAG (135)
	Ausführungsklasse: EXC 2

	Toleranzen: allgemein
	Besondere Verfahren: Thermisches Schneiden

	Leistungsmerkmale
	zu deklarieren
	Bemerkungen

	Zulässige Abweichungen für Maße und Form
	allgem. Toleranzen nach EN 1090-2
	Die allgemeinen Toleranzen wurden überprüft:

Längen bis 150 mm mit Messchieber, Längen ab 150 mm mit kalibriertem Stahlmaßband, Winkelabweichungen mit Anschlagwinkel und Winkelmesser.
Überprüfte Toleranzen: Längen, absolute und relative Positionen von Steifen und Löchern.

Alle Toleranzen werden eingehalten.

Der Prüfumfang wird für weitere Konstruktionen dieser Produktfamilie auf Stichprobenkontrollen (10% der Bauteile je Toleranz; Zufallsprinzip, je Auftrag aber mindestens ein Bauteil vollständig) reduziert werden.
Relative Abstände von Löchern in Lochgruppen müssen aber immer überprüft werden.

	Schweißeignung
	S235 
nach EN 10025-2
	Prüfbescheinigung bei WEK überprüft

	Bruchzähigkeit
	27 J bei Raumtemp.
	Prüfbescheinigung bei WEK überprüft

	Brandverhalten
	Klasse A1
	keine organischen Anteile in der Beschichtung

	Freisetzung von Cadmium
	nein
	     

	Freisetzung von Radioaktivität
	nein
	     

	Dauerhaftigkeit
	nach Bauteilspezifikation
	Vorbereitungsgrade und Beschichtung gemäß Bauteilspezifikation

	Tragfähigkeit
	nein
	     

	Ermüdungsfestigkeit
	nein
	     

	Feuerwiderstand
	nein
	     


	
	
	

	Datum
	
	Unterschrift


Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firma abgelegt.

Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Änderungsdienst.
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