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Abnahme- Oberflachenvorbereitung O
Projekt: Zeichnung-Nr.:
Standort: Korrosionsschutzplan-Nr.: J b I b I_\/
. . Hannover
Teilflache: Flache [m?]:
Angewendetes Verfahren .
(gem. DIN EN ISO 12944-4) Strahlen [ ] Hand oder maschinelles Entrosten [ ]
Spezifizierter Vorbereitungsgrad Strahlen Hand oder maschinelles Entrosten
(gem. DIN EN ISO 12944-4) . []St2 [ 1PSt [ IPMa
[1Sa2 []Sa2% []Sa3 [1st3 [1PSt3
Spezifizierte Rauheit Vergleichsmuster G Vergleichsmuster S
(gem. ISO 8503-1) fein[ | | mittel[ ] | grob[] | fein[] | mittel[ ] | grob[ ]
Spezifizierte Sauberkeit Staubmenge TeilchengroRie
(gem. DIN-Fachbericht 28, T 3-4) m1 ' m2 |  m3 m4 m5 g1 | g2 | g3 | g4 | g5
[] [] [] [] [] [] ] [] [] []
Spezifizierte Lufttemperatur Objekttemperatur rel. Luftfeuchte Taupunktabstand
Klimawerte [ ]°C [ ]°C [ 1% [ ]°C
Klimawerte wahrend der Oberflachenvorbereitung
. Lufttemperatur Objekttemperatur rel. Luftfeuchte Taupunktabstand
Datum Uhrzeit °C) (°C) (%) (°C)
Allgemeine Wetterbedingungen:
Abnahme der Flache nach Abschluss der Arbeiten Datum:

Vorbereitungsgrad — Strahlen

Vorbereitungsgrad — Hand oder
maschinelles Entrosten

Kontrolle der Nacharbeiten
Datum:
Vorbereitungsgrad:

Rauheit — Vergleichsmuster G

Rauheit — Vergleichsmuster S

Kontrolle der Nacharbeiten

. : . : Datum:
fein [ ] mittel [ ] | grob [ ] fein[ ] mittel [ ] | grob[ ] Rauheit:
Sauberkeit — Staubmenge Sauberkeit - TeilchengréRe Kontrolle der Nacharbeiten
m1 |  m2 | m3 | m4 | md | g1 g2 | g3 | g4 | g5 Datum: _
[1 01 [ 01 01 01 01|01 01 ][] | [] |Sauberkeit:
Bemerkung:
Ort: Qualitdtssicherung des Auftragnehmers Qualitatssicherung des Auftraggebers
Name: Name:
Datum: Datum:
Unterschrift: Unterschrift:
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