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Stahlbaubetrieb
EXC2
Ausfiihrungsklasse 2

Leiter:
Konstruktionsleiterin
Vertreter:

Fertigungsleiter

Leiter:
Geschaftsfihrer
Vertreter:

Konstruktionsleiterin

Arbeitsvor-
bereitung

Verantwortlich
fur die
Organisation:

Konstruktionsleiterin

Leiter:
Konstruktionsleiterin
Vertreter:

Geschaftsflhrerr

Verantwortlich:

Schlossermeister

Leiter:
Fertigungsleiter
Vertreter:

Schlossermeister

Vorbearbeitung
und
Zusammenbau

Verantwortlich
fur die
Organisation:

Schlossermeister

Schweif3fachingenieur

Leiter:

Vertreter:
Schweil3fachmann

SchweilRen

Verantwortlich
fur die
Organisation:

Schweif3fachmann

6 Schweilder
fur die
chweilRarbeiten

6 Schlosser
fur den
Zusammenbau

¢
oo
f

s
ey

Schlosser
fur die
earbeitung

Leiter:

Schweil3fachingenieur
Vertreter:

Schweil3fachmann

Verantwortlich:

Schwei3fachmann




Deklarationsverfahren 1, 3a und 3b

EXC Stahle Bezugsnormen Materialdicke (mm)
(Gruppe) t<25° | 25<t<50° | t>50

S235 bis S355 | EN 10025-2, EN 10025-3, EN 10025-4
EXC2 (1.1,1.2,1.4) | EN10025-5, EN 10149-2, EN 10149-3 B S o
EN 10210-1, EN 10219-1

a StitzenfuBplatten und Stirnbleche < 50 mm.
b  StutzenfuRplatten und Stirnbleche < 75 mm.
c Bei Stahlen des Festigkeitsbereichs bis zu S275 sind spezielle technische Kenntnisse (S) ausreichend.




Schematische Darstellung des Handbuches mit und ohne ISO 9001

EN 1090 - Handbuch ohne ISO 9001
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EN 1090 - Handbuch als Ergédnzung zur ISO 9001




Nr. Themenbereiche

aus fur
EN 1090-2 |Arbeitsanweisungen

Bearbeiter 1 Bearbeiter 2 Termin
6.2 Identifizierbarkeit, Prifbescheinigungen und Rickverfolgbarkeit Mennebéck
6.3 Handhabung und Lagerung
6.4.2 Scherschneiden und Nibbeln
6.5.2 Warmumformen
6.5.3 Flammrichten
6.5.4 Kaltumformen
6.6.3 Ausfihrung von Ldchern
6.7 Ausschnitte
6.8 Oberflachen von Kontaktsto3en
6.9 Zusammenbau Epperlein
6.10 Uberprufung des Zusammenbaus
7 Schweil3en Menneback
7.5.1.2 Hohlprofile
77 Sg:hweirsen_von nichtrostgnden Stahlen, gemal’ Zulassungsbescheid,
wird zur Zeit nicht bearbeitet

8.2 Einsatz von Schraubengarnituren” Prof. Kuscher
8.7 Nieten
8.8 Befestigung dinnwandiger Bauteile
8.9 Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahren Prof. Kuscher




Nr. Themenbereiche

aus fur
EN 1090-2 |Arbeitsanweisungen

Bearbeiter 1 Bearbeiter 2 Termin
9 Montage
10 Oberflachenbehandlung Epperlein
10.2 Vorbereitung von Stahloberflachen flr Farbanstriche und verwandte Epperlein
Produkte

10.3 Wetterfeste Stahle
10.4 Kontaktkorrosion Epperlein
10.5 Verzinken Epperlein
10.6 Fugenabdichtung
10.7 Oberflachen in Kontakt mit Beton
10.8 Unzugéngliche Oberflachen
10.9 Reparaturen nach dem Schneiden oder Schweil3en
10.10 Reinigung nach der Montage
11 Geometrische Toleranzen




Nr. Themenbereiche

aus fur
EN 1090-2 |Arbeitsanweisungen

Bearbeiter 1 Bearbeiter 2 Termin
12 Kontrolle, Prifung und Korrekturmal3nahmen
12.2.1 Konstruktionsmaterialien Menneback
12.2.2 Bauteile
12.2.3 Nichtkonforme Produkte
12.3 Abmessungen von hergestellten Bauteilen
12.4 Schweil3en Mennebéack
12.5 Mechanische Verbindungsmittel
12.5.3 Kontrolle, Priifung und Reparatur von Nieten
1254 Kontrolle der Befestigung kaltgeformter Bauteile und dinnwandiger
Profilbleche

12.5.5 Besondere Verbindungsmittel und Befestigungsverfahren Prof. Kuscher
12.6 Oberflachenbehandlung und Korrosionsschutz Epperlein
12.7 Montage




