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Bericht über die Qualifizierung des Oberflächevorbereitungsverfahrens durch Strahlen

Spezifikations-Nr. des Herstellers:

Anschrift:





Prüfer oder Prüfstelle:

Regel/Prüfnorm:

Datum der Oberflächenvorbereitung:

Geltungsbereich

Prozess der Oberflächenvorbereitung: Strahlentrosten durch das Druckluftstrahlen
Grundwerkstoffgruppe(n) und Untergruppe(n): 1.1
Oberfläche: unbeschichtet, Rostgrad A oder B, Vorbereitungsgrad P2 oder P3

Dicke des Grundwerkstoffes (mm): >5mm
Härte der Schnittkanten: ≤380HV
Art der Reinigung: HD Wäsche, Alkalische Reinigung, Beizen

Bezeichnung:
HD Wäsche:

Alkalischer Reiniger:

Beizen: H2SO4
Bezeichnung der Strahlanlage: …

Druckluftstrahlpistole/Typ: Injektor/…
Strahlmittel/Bezeichnung: Elektrokorund (Al-oxid)  ISO 11124/N/FA…..

Strahlauftreffwinkel: 80 bis 85O
Strahlabstand: 500 bis 700mm
……..

Hiermit wird bestätigt, dass die Prüfung der Oberflächenvorbereitung durch Strahlen in Übereinstimmung mit den Bedingungen der DIN EN Normen…..erfolgt ist und der Vorbereitungsgrad Sa 21/2 erreicht wurde

........................................................

Ort Datum der Ausstellung Prüfer oder Prüfstelle

Name, Datum und Unterschrift

	Wiederholungsprüfung

	Datum
	Strahler
	Unterschrift Prüfer

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Protokoll des Strahlens

Ort: Wilhelmshaven,  Fa. XY


Prüfer oder Prüfstelle: Herr J. Plötzke
Vorläufige Spezifikations-Nr. des Herstellers: Str 1/2011/N/FA
Grundwerkstoff: S355J2+N

Blechdicke: 20mm
Oberfläche: unbeschichtet, Rostgrad B, Vorbereitungsgrad P2

Schweißnähte: Stumpfnaht, Kehlnaht

Brennschnittkanten Härte: max. 350HV 
Reinigung: HD Wäsche, Alkalische Reinigung, Beizen

Bezeichnung:
HD Wäsche:

Alkalischer Reiniger:

Beizen: H2SO4
Bezeichnung der Strahlanlage: …

Druckluftstrahlpistole/Typ: Injektor/…
Strahlmittel/Bezeichnung: Elektrokorund (Al-oxid)  ISO 11124/N/FA…..

Strahlauftreffwinkel: 80O
Strahlabstand: 600mm
Name des Strahlers: Herr L. Laufers
Einzelheiten des Bauteils (Skizze)*:

...................................................................................... .......................................................................................

Hersteller: Name, Datum, Unterschrift Prüfer oder Prüfstelle

Prüfergebnisse

Spezifikations-Nr des Herstellers: Str 1/2011/N/FA


Prüfer oder Prüfstelle: SLV-Hannover
Sichtprüfung: 

Rauheitsprüfung: Rmax…. Comparator/Rauhigkeitsmeßgerät DIN 8503-1

Oberflächevorbereitungsgrade: Sa 21/2 DIN EN 8501-1

Bemerkungen:

Die Prüfungen wurden ausgeführt in Übereinstimmung mit den Anforderungen von:

Labor-Bericht-Nr:

Die Prüfergebnisse sind erfüllt/nicht erfüllt (Nicht zutreffendes streichen)

Die Prüfungen wurden ausgeführt in Anwesenheit von:

* Falls gefordert.

.............................................................................

Prüfer oder Prüfstelle

Name, Datum und Unterschrift
