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1. Zweck / Ziel:
Automatisiertes SchweiRen von Einzelteilen aus Stahl, Edelstahl und Alu.

2. Geltungsbereich
Einrichten und Bedienen der Anlage im Bereich Metallfertigung

3. Beschreibung der Inhalte:
3.1 _Einrichten

Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn prifen:
e Prifposition der Brenner

Schweillprogramme

Schweildraht, SchweilRbrenner richtig

Vorrichtung

Handlingsroboter und Programm fir Handling

Transportgestell fur fertige Bauteile

3.2 Bedienen

e Einzelteile einlegen und Einlegeposition prufen
e Freigabe auslésen zum ,Bearbeiten”
e Richtige Anzahl fertiger Bauteile (Qualitat i.O., Sauber) zum nachsten Arbeitsplatz
e Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten
3.3 Priifen
Erststuckprifung:

e Pro Schicht und Charge auf Schweiflnghte in Ordnung (Form und Lagerichtig)
e Stichmale mit Pruflehre
e Schweillnahtprufung

3.4 Instandhaltung und Wartung

Nach Verfahrensanweisung Wartung*
Mindestwartungsintervall ........ (Durchfuhrung ist in Checkliste Wartung zu dokumentieren)

4 Mitgeltende Dokumente und Unterlagen
Bedienungsanleitung der Anlage
Sicherheitsdatenblatter der benutzten Komponenten
Arbeitsschutzvorschriften

Wartungsplan
Formblatt Checkliste Wartung
VA Wartung
AA Werker Selbstprifung
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5. Ablauf vV |M |l Bemerkung
Anlage:
g
v
Material steht zum SchweiRen ME | El
bereit
AUFTRAG erteilen:
Laufkarte, Arbeitsplan, Stiickliste, AV | ME
Zeichnung, Lohnscheine, Abkurzungen:
Materialbegleitscheine 7 <
MA = Mitarbeiter
T ME = Meister
vorhanaen 7, . .
Arbeitsanweisung und M E MA BT El= Elnrlchter
Arbeitsschutzvorschriften bekannt ? BT - B t . b 1 'T.'U
Erststuckprifung:: w El AS ciriepbsleitung
Visuell auf Sauberkeit, Vor der Inbetriebnahme oder bei | Techmk
Schweiftnghte in Schichtbeginn prifen: AS = Arbeitsschutz
Ordnung (Form und Prufposition der Brenner _
Lagerichtig), gcﬂwegggrog{amg\e - MA | El AV =
Stichmafe mit chweiRdraht u. Brenner richtig . .
Pruflehre, b Vorrichtung El |MA Arbeltsvorbereltung
SchweiBnahtpriifung Handlingsroboter und Programm QS = Qua]itﬁtssjcher
(zerstoren) fur Handling
Transportgestell fur fertige

J\ Bauteile

SchweiBBvorrichtung:

N» Korrigieren

Einzelteile einlegen und

Einlegeposition prifen MA
= 1
Laufende ] Freigabe auslésen zum
ProzeRiberwachung: ’ Bearbeiten f
MA

Visuell auf Sauberkeit,
Schweilinéhte in
Ordnung (Form und

Laufende ProzeRuberwachung:
Jedes Bauteile und jede

Lagerichtig), [ Schweillnaht nach dem

gtrff?gfs‘e mit Schweillen Prifen MA
Schweinahtpriifung [

(visuell)

MA
: El
zur nachsten Arbeitsfolge
weiterleiten wenn erforderliche
Transporteinheit vollstandig, MA

Transporteinheit biindeln

v
Arbeitspapiere weiterleiten
MA | ME
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