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1. Zweck / Ziel:
Nieten, Einstellen und Prufen von Fallschutzlaufern

2. Geltungsbereich
Im Bereich Metallfertigung

3. Beschreibung der Inhalte:
3.1 _Einrichten
Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn
prufen:
e Taumelnietmaschine einrichten
e Passende Einstelllehre bereitstellen
e Pragemaschine einstellen
e Stempel fur Prufbuch einstellen

3.2 Bedienen

e Schéakel, Karabinerhaken an Laufer nieten
Einstellschraube einkleben und mit Lehre einstellen
Einstellschraube versiegeln
Laufer pragen, Prifbuch stempeln, Prifplakette anbringen
Laufer, Pruafbuch und Kontrollblatt K5025 in Karton
Karton entsprechend Inhalt kennzeichnen
Prufblatt Fallschutzldufer ausfillen
Anzahl fertiger Teile auf Transportgestell zum
nachsten Arbeitsplatz

3.3 Priifen
Erstmusterprufung:

e siehe Prufanweisung “Montage / Einstellung Fallschutzldufer”
Fortlaufend:

o AA Werker - Selbstprifung

3.4 Instandhaltung und Wartung
Nach Verfahrensanweisung “Wartung”
Mindestwartungsintervall ........ (Durchfuhrung ist in Checkliste Wartung zu dokumentieren)

4 Mitgeltende Dokumente und Unterlagen
Bedienungsanleitung der Anlage
Sicherheitsdatenblatter der benutzten Komponenten
Arbeitsschutzvorschriften

FB 4.2-FB-04 Checkliste Wartung

VA 4.2-VA-02 Wartung

AA 4.2-AA-20 Werker Selbstprifung

PA 4.2-PA-02 Montage Fallschutzlaufer
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