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1. Zweck / Ziel:
GleichmaRiges lackieren von Holzleitern an der elektrostatischen Leiterlackieranlage

2. Geltungsbereich
Holzleiternfertigung

3. Beschreibung der Inhalte:
3.1 Einrichten

Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn prufen:
Alle zu lackierenden Teile vorhanden.

e Arbeitspapiere vollstandig und vorhanden
e Etiketten zum aufkleben vorhanden
e Anlage aufgerustet
3.2 Bedienen
e Teile auf gekennzeichnete Ladehilfsmittel ( 3 — Radwagen ) ablegen.
e Leitern an Aufhdngehaken aufhangen.
e Nach Beendigung der Arbeitsfolge weiterleiten zur nachsten ( Wickeln ).
e Auf Sauberkeit und Ordnung achten.
3.3 Prifen
Erststickprifung:
o Leiter auf gleichmaRigen Lackauftrag prifen (Priifmustervergleich).
Fortlaufend:

e 100 % - Prufung auf gleichmafigen Lackauftrag.
o AA Werker - Selbstprufung

34. Instandhaltung und Wartung

Nach Verfahrensanweisung ,Wartung"“
Mindestwartungsintervall ........ (Durchfiihrung ist in Checkliste Wartung zu dokumentieren)

4 Mitgeltende Dokumente und Unterlagen
Bedienungsanleitung der Anlage
Sicherheitsdatenbléatter der benutzten Komponenten
Arbeitsschutzvorschriften

Wartungsplan

Formblatt Checkliste Wartung

VA Wartung
AA Werker Selbstprifung
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