Management- VA = Verfahrensanweisung

System vV | AA = Arbeitsanweisung HA:A
. FB = Formblatt lEITEnn

PA = Prufanweisung

Titel: Nr.: [ HACA 4.2-AA-61-0(730301_

Exenterpressen 6 _Exenterpressen)
Seite 1 von 2

1. Zweck / Ziel:
Stanzen, Lochen und Umformen von Leiterteile nach Zeichnung.

2. Geltungsbereich
Maschinenarbeitsplatze in der Metallfertigung

3. Beschreibung der Inhalte:

3.1 Einrichten / Riisten
Nur durch Meister / Einrichter

Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn prifen:
e Einrichten / Risten nach Zeichnung

e Materialbereitstellung

e Personliche Schutzausristung

e Transportgestell bereitstellen

o Bereitstellen der Priiflehre, wenn erforderlich — siehe Arbeitsplan

e Schlussel entfernen

Freigabe:
Ersteller Freigegeben: Genehmigt:

Name: Name: Name:
Datum: Datum: Datum:
Verteiler

GL VK VWA AV TB QS | EK | Vvs | Rw EDV WB

BT HF MF Alu/GFK | WZB | Sonstige:
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3.2 Bedienen
e Material einlegen
e Ausldsen
e Ablegen in Behélter
e  Werkzeugschmierung beachten

3.3 Prifen
Erststuckprifung:
e Pro Schicht und Charge in Ordnung (nach Zeichnung)

Fortlaufend:
AA Werker - Selbstprifung

3.4 Instandhaltung und Wartung

Nach Verfahrensanweisung ,Wartung"“
Mindestwartungsintervall ........ (Durchfiihrung ist in Checkliste Wartung zu dokumentieren)

4 Mitgeltende Dokumente und Unterlagen
Bedienungsanleitung der Anlage
Arbeitsschutzvorschriften

SchweilRerpriifung

Formblatt Checkliste Wartung

VA Wartung
AA Werker Selbstprifung
Freigabe:

Ersteller Freigegeben: Genehmigt:
Name: Name: Name:
Datum: Datum: Datum:
Verteiler
GL VK VWA AV TB QS | EK | Vvs | Rw EDV WB
BT HF MF Alu/GFK | WZB | Sonstige:




