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Lfd. Prafmerkmal MeRgerat Prif- Prafum- Doku- maogliche MalRnhahme
Nr. Soll-/Grenzwerte  Prifnorm stelle fang | mentati- Fehler bei Fehler
on
1 Prozel¥freigabe / Erststiick- visuell Einrichter, 1/AB Lohnschein - Faltenbildung - Prozel3 stoppen
prufung nach Zeichnung/ Schieblehre oder - Risse - Vorgesetzten
Skizze Winkel 1/gleicher informieren
Bandmalf3 Lange - Verbesserung
Lehre veranlassen
2  Keine Veranderung des |Visuell PR 1/30 Lohnschein - Anschlag nicht fest - Prozel3 stoppen
Anschlagmalf3 - kein Anschlag - Vorgesetzten
- falsch eingestellter ' informieren
Anschlag - Verbesserung
veranlassen
- Prifen der Teile
bis zur letzten
i. O. Prifung
3 |Winkel/Biegung nach Pruflehre PR PR 1/30 Lohnschein - Biegeradius nicht - Prozel3 stoppen
Zeichnung i.0. oder n.i.O. nach Vorgabe - Vorgesetzten
- Faltenbild informieren
- Oberflachenrisse - Verbesserung
veranlassen
- Prifen der Teile
bis zur letzten
i. O. Prifung
4  |Ablage der Teile fir visuell PR 100% Lohnschein Entnahme bei Folge- - Prozel3 stoppen
Folgearbeitsgéange arbeitsgange schwie-- Vorgesetzten
rig informieren
- ggf. korrigieren
Erklarung: Bemerkung:
PR = Produktions — Mitarbeiter
AB = Auftragsbeginn 1/30- Jedes 30.Teil
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