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Titel:
Leiterschweißan lage

Nr.: HACA 4.2-PA-03-,1
(Leiterschweißanlaqe)
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Lfd.
Nr.

Prüfmerkmal
SolI-/Grenzu,ertc

Meßgerät
Prüfnorm

Prüf-
stelle

Prüf-
umfang

Doku-
mentation

mögliche
Fehler

Maßnahme
bei Fehler

Prozeßstart /Erststückprüf un g

durchführen, mit Prozeßfreigabe
Visuell

PR
1lAB Lohnschein Falsches

Programm
Nahtpos.

- rrozea sLuPPr
- Vorgesetzten informieren
- Verbesserung veranlassen

2 Schweißung
Sprosse / Holm

Visuell
PR

100% Lohnschein Fehlende
Schweiß-
nähte
Nahtpos.

Prozeß stoppen
Vorgesetzten inf omieren
Verbesserung veranlassen

3 Achsmaß mit Lehre prüfen. Visuell
Prüflehre
Nr. 02 - 378
Nr. 03 - 379

I!'IF
PR

4 Stück vor
32t40

Lohnschein Abstand
falsch

Prozeß stoppen
Vorgesetzten inf ormieren
Verbesserung veranlassen

Erklärung:
PR = Produktion
[.IF = Meister Fedigung

Bemerkung

p


