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1. Zweck / Ziel:
Diese VA regelt die Vorbereitung und Lenkung der Fertigung/Produktion. Sie ist erforderlich zur
Sicherstellung der Qualitat (z.B. Produktqualitat, Termine, Wirtschaftlichkeit, Fertigungsmenge).

2. Geltungsbereich:
Gesamt HACA Leitern Bad Camberg

3. Beschreibung der Inhalte:

3.1 Vorgaben
Fertigungsbedingte Vorgaben werden bei Neuentwicklung oder Anderungen von TB/BT festgelegt.

3.2 Erstellen

Die Erstellung des Arbeitsplanes erfolgt mittels EDV (PPS). Hier sind unter anderem Stammdaten
(Artikel, Stucklisten) sowie die erforderlichen Fertigungsunterlagen 8u.B. Laufkarte, Lohnschein)
abgelegt.

Die Fertigungsunterlagen werden von der AV erstellt und an die Produktion weitergeleitet.

3.3 Inhalte
In den Fertigungsunterlagen werden wichtige Vorgaben(z. B. Arbeitsfolgen, Zeit- und
Materialvorgaben, Betriebsmittel, Zeichnung) genannt.

3.4 Freigabe
Die Terminplanung, Uberwachung sowie Freigabe des Arbeitsplanes (Fertigungsunterlagen an
Produktion) erfolgt durch die AV.

3.5 Anderungen
Veranderungen (z.B. Kapazitdtsengpasse, Sperrungen, Stérungen) sind unverzuglich der AV zu
melden.

3.6 Entscheidungen
Die AV entscheidet (wen erforderlich in Absprache mit VK/VWA/GL) liber weitere Vorgehensweise
(z.B. Termin- und Kostensituation, alternative Fertigungsmaoglichkeiten).

4. Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:

Das Diagramm auf Seite 2 regelt die Disposition, auf Seite 3 die Fertigungssteuerung. Die
VMI- Tabelle regelt die Zustandigkeiten.

Freigabe:
Ersteller: Freigegeben: Genehmigt:
Name: Name: Name:
Datum: Datum: Datum:
Verteiler:
GL VK VWA AV TB Qs | EK | vs | Rw EDV WB
BT HF MF Alu/GFK | WZB |Sonstige:




Fertigungsteuerung und Dispo - intern

Management- | ¥ | VA = Verfahrensanweisung
System AA = Arbeitsanweisung HA:A
FB = Formblatt
Handbuch PA = Prifanweisung lEITEnn
Titel: Nr.: | HACA 5.4-VA-01-0

(Fertigungssteuerung und
Dispo - intern)

Seite 2 von 3

5. Ablauf V |M]| I Bemerkung
Start
Dispo-
A
Dispo in Abstimmung
EDV - abpriifen AV
- Teile/Rohmaterial EK
-Handelsware PR
A
Auftrag mit
Wunschtermin
auslosen AV EK
A
Materialbescgaffung
Terminiberwachung EK | AV
A
EDV o Fertigungs-
steuerung AV
A
Ende
Freigabe:
Ersteller: Freigegeben: Genehmigt:
Name: Name: Name:
Datum: Datum: Datum:
Verteiler:
GL VK VWA AV TB Qs | EK | vs | Rw EDV WB
BT HF MF Alu/GFK | WZB |Sonstige:




Fertigungsteuerung und Dispo - intern

Management- | ¥ | VA = Verfahrensanweisung
System AA = Arbeitsanweisung HA:A
FB = Formblatt
Handbuch PA = Prifanweisung lEITEnn
Titel: Nr.: | HACA 5.4-VA-01-0

(Fertigungssteuerung und
Dispo - intern)

Seite 3 von 3

5. Ablauf \% M I Bemerkung
Start
Fertigunssteuerung
(Katalogteil, Sonder-
anfertigung)
Eingestellten
EDV X
» Fertigungsauftrag
einsehen AV
Neue Festlegung
treffen AV
. 4
Termine abgleichen
(mit Meister) AV
VK ggf. VWA/GL PR
informieren
(nur wenn kein
Lagerbestand) AV VK
Dispo Termine . j
machbar? Nein
AV
Ja
A 4
Fertigungsunterlagen
mit Auftrag erstellen
(Laufkarte, Zeichnung, Etikett,
Lohnbeleg)
und weiterleiten AV TB PR
z8. QS
AuBerhausfertigung?
Zusatzliches Personal? y
Neuer Terminalplan?
Abstimmung VK?
Mogl. Griinde?
Betriebsmittel? Herstellung
Anlage/Maschine?
rizeug?
atenas PR |BT |AV
Vorgabe?
Sonderabstimmungen Ja nicTr1fr:1aiII:§ar’>
treffen Stérungen?
AV |PR |VK
N BT |ggdf.
-Bei Auftragende, QS G L7
Fertigungsunterlagen EK VWA
zuriick an AV
-Auftrage/Arbeitsgéange
abmelden
PR
A
EDV Fertigungsunterlag
en bearbeiten
w
Freigabe:
Ersteller: Freigegeben: Genehmigt:
Name: Name: Name:
Datum: Datum: Datum:
Verteiler:
GL VK VWA AV B Qs | EK | vs | Rw EDV WB
BT HF MF Alu/GFK | WZB |Sonstige:




