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l.Zweck I Ziel:
Diese VA regelt den Ablauf der Fertigungsplanung vor der 1. Serie um zukünftig bei Folgeaufträge die
Lenkung der Produktion sicherzustellen. (2. B. Produktqualität, Termine, Wirtschaftlichkeit,
Produktionsmenge).

2. Geltunqsbereich:
Haca gesamt

3. Beschreibunq der lnhalte:

3.1 Vorgaben
Die Freigabe der GL muss vorliegen.

3.2 Freigabe
Die Freigabe zur Produktion seitens AV erfolgt mittels Verteilung der Produktionsunterlagen bzw.
Auslösen des Fertigungsauftrages.

4. Mitqeltende Dokumente und Unterlaqen:

Freiqabe: HACA 5.4-VA-02-2
Freiqeqeben: Genehmigt: ,

Name: Reimer ) Name: Hotz t4T>
Datum: 30.06.2016 <lu/\-a-r Datum: 30.06.2016 tun
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5. Ablauf V M I Bemerkung

d.h. welche Teile
werden in welcher

Form bevorratet
-Beipacks und

Bevoratung von
Teilen durch OS in
Stückliste ergänzen

-BTAATZB informieren
(Excel Projektlisie)

-Terminverschiebung
GL melden

GL

AV

EK

AV

AV

QS

AV

AV

AV

QS

QS

EK lnfo an EK bei
Zukaufteile,
Rohmaterial

Disponent, Melde-
Bestand und \ ZB

in Teilestamm
ergänzen
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5. Ablauf V M I Bemerkung

Teile kalkulieren
fehlende Preise
in Teilestamm

hinterlegen

AV

AV

AV

AV

AV

AV

EK

GL
PR
VK

TB
QS

PR
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